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1 Deklaracja zgodnosci WE

Poprawiona wersja Deklaracji zgodnosci: 2018-04-01

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S

Nazwa przedsigbiorstwa

Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania

Adres

+45 79 32 22 00

Nr telefonu

niniejszym oswiadcza, ze

Zawor

Oznaczenie

Unique SSV PN10

Typ

od numeru seryjnego 1000000 do 70000000000

spetnia wymogi nastepujgcej dyrektywy wraz z poprawkami:

- Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
- Dyrektywa dotyczgca urzadzen cisnieniowych 2014/68/WE, kategoria 1 oraz podlega procedurze oceny zgodnie z
Modutem A. Moze by¢ stosowany wytgcznie w przypadku cieczy z Grupy 2

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej jest osoba, ktéra podpisata ten dokument

Globalny kierownik ds. jakosci produktu

Pompy, zawory, ztgczki i wyposazenie zbiornikdw Lars Kruse Andersen
Stanowisko Nazwa
Kolding 2018-04-01 S
Miejsce Data Podpis




2 Bezpieczenstwo

CzynnoS$ci niebezpieczne i inne wazne informacje zawarte w niniejszej instrukcji zostaty specjalnie wyréznione.
Ostrzezenia zostaty wyréznione za pomocg specjalnych oznaczen.

2.1 Wazne informacje

Zawsze przed uzyciem zaworu, nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi!

OSTRZEZENIE

Wskazuje, ze nalezy przestrzegac specjalnych procedur, aby unikngé powaznych obrazen ciata.

PRZESTROGA

Sygnalizuje konieczno$¢ przestrzegania specjalnych procedur, aby unikngé uszkodzen zaworu.

UWAGA

Wskazuje na wazne informacje utatwiajgce lub objasniajgce wykonanie pewnych czynnosci.

Roézne typy sitownikow dla pojedynczego zaworu grzybowego
W czerwcu 2016 wprowadzona zostata ponizsza zmiana, polegajaca na wycofaniu wersji z ,demontowalnym jarzmem ze
Srubami” i zastgpieniu jej wersjg z ,jarzmem bez $rub”.

UWAGA

Jest wazne, aby zapoznac sie z ostrzezeniami na sitowniku podczas serwisowania sitownika — patrz ponizsza tabela.

Typ sitlownika

Sitownik nienaprawialny
Sprezyna pod obcigzeniem i
NIE MOZNA otwiera¢

o

V

H
Ny
m
22000008 N————~

*) Otwér przewodu
zabezpieczajgcego jest
zablokowany, gdy na
sitowniku znajduje sie
ostrzezenie

Sitownik w petni
naprawialny
Mozna otwiera¢ klatke

sprezyny

2200-0096

Sitownik w petni
naprawialny
Mozna otwiera¢ klatke

sprezyny

2200-0097

Niedemontowalne jarzmo

,Demontowalne jarzmo ze
Srubami”.

~Jarzmo bez srub”

Typ jarzma W przypadku uszkodzenia
jarzma ze $rubami nalezy je
zastgpi¢ ,jarzmem bez $rub”
Brak mozliwosci serwisowania Tak Tak
. wewnetrznego (brak
Serwis S . L
mozliwosci wymiany O-ringow
ttoka)
Z ostrzezeniami Tak Nie Nie
Rok produkcji Od 2006 Od 2006 do czerwca 2016 Od czerwca 2016




2 Bezpieczenstwo

CzynnoSci niebezpieczne i inne wazne informacje zawarte w niniejszej instrukcji zostaty specjalnie wyréznione.
Ostrzezenia zostaty wyréznione za pomocg specjalnych oznaczen.

2.2 Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie ogdlne A

Substancje zrace

=
—

Niebezpieczenstwo obrazen: (dodatkowa Zétta etykieta na sitowniku od czerwca 2016)
NIE prébowaé rozcina¢ sitownika ze wzgledu na sprezyne pod obcigzeniem.

SPRING UNDER LOAD
(Otwor przewodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

Do not attempt to cut open

Niebezpieczenstwo obrazen (naniesione laserem na sitowniku)

NIE préobowa¢ rozmontowywaé sitownika ze wzgledu na niebezpieczehnstwo
powodowane przez sprezyne pod obcigzeniem!

(Otwor przewodu zabezpieczajgcego jest zablokowany) DO NOT DiSASSEMBLE




2 Bezpieczenstwo

Wszystkie rodzaje ostrzezen wystepujgcych w instrukcji obstugi zostaty opisane na tej stronie.
Aby unikng¢ powaznych obrazen ciata i/lub uszkodzenia zaworu, nalezy przestrzegac ponizszych zalecen.

2.3 Srodki ostroznosci

Sitowniki

W przypadku stosowania powietrza wspomagajgcego:

/N

- Uderzenia cisnienia NIE MOGA wystepowa¢ w sitowniku
- Powietrze wspomagajace NIE jest dozwolone w przypadku wysokocisnieniowych wersji sitownika

W celu zapobiezenia uderzeniom cisnienia w sitowniku oraz przekraczaniu cisnienia produktu 10 bar Alfa Laval zaleca,
aby NIE przekraczaé cisnienia powietrza wspomagajgcego 3 bar po stronie sprezyny w przypadku wszystkich sitownikow
Unique SSV.

W przypadku podtgczenia powietrza wspomagajgcego nalezy zawsze stosowac zigczki upustowe powietrza 3 bar =

9611995903.
Stosowanie ztgczki upustowej powietrza 3 bar rowniez zwigksza trwatos$¢ O-ringu ttoka sitownika.

Poz. nr 5

W przypadku sitownikéw z datg produkcji 2005-2018 i numerami seryjnymi od 1000000 do
5999999 |ub od 20000000000 do 59999999999 nalezy zawsze stosowaé przejsciowke
stalowg (poz. 5) = 9614065301

Moment dokrecania = 30 Nm

Poz. nr 5

W przypadku sitownikéw z datg produkcji 2019 --> i numerami seryjnymi od 6000000 do
7000000 lub od 60000000000 do 70000000000 nalezy zawsze stosowacé przejsciowke
stalowg (poz. 5) = 9615374701

Moment dokrecania = 15 Nm

Alfa Laval zaleca maks. 3 bary ci$nienia powietrza wspomagajgcego
Nalezy zawsze stosowac ,ztgczki upustowe powietrza 3 bar” dla powietrza
wspomagajgcego.

Alfa Laval numer artykutu = 9611995903

TD 461-990_2




2 Bezpieczenstwo

Wszystkie rodzaje ostrzezen wystepujgcych w instrukcji obstugi zostaty opisane na tej stronie.
Aby unikng¢ powaznych obrazen ciata i/lub uszkodzenia zaworu, nalezy przestrzega¢ ponizszych zalecen.

Montaz

Zawsze nalezy zapoznac sie ze wszystkimi parametrami technicznymi (patrz punkt 6 Dane techniczne).
Zawsze nalezy wypuszczaé sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ czesci ruchomych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewodoéw rurowych, gdy sg sterylizowane lub poddawane
dziataniu gorgcych cieczy.

Nigdy nie nalezy demontowa¢ zaworu, gdy zawér lub rury znajdujg sie pod cisnieniem

Nigdy nie nalezy demontowac¢ zaworu, gdy jest goracy

Nigdy nie rozcinac sitownika ze wzgledu na sprezyne pod obcigzeniem — jesli znajduje sie to ostrzezenie

NIE probowaé rozmontowywac sitownika ze wzgledu na niebezpieczehstwo powodowane przez
sprezyne pod obcigzeniem!

Eksploatacja

Nigdy nie nalezy demontowa¢ zaworu, gdy zawér lub rury znajdujg sie pod cisnieniem

Nigdy nie nalezy demontowac¢ zaworu, gdy jest goracy

Zawsze nalezy zapoznac sie ze wszystkimi parametrami technicznymi (patrz punkt 6 Dane techniczne).
Zawsze nalezy wypuszczaé sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewododw rurowych, gdy s3 sterylizowane lub poddawane
dziataniu gorgcych cieczy.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ czesci ruchomych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem

Zawsze po zakonczeniu czyszczenia nalezy dobrze przeptuka¢ instalacje czystg woda.

Zawsze ze szczegoblng ostroznoscig nalezy obchodzi¢ sie z kwasem i tugiem.

Konserwacja

Zawsze nalezy zapoznac sie ze wszystkimi parametrami technicznymi (patrz punkt 6 Dane techniczne).
Zawsze nalezy wypuszczaé sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Nigdy nie nalezy rozpoczynaé¢ czynnosci serwisowych, gdy zawor jest goracy.

Nigdy nie nalezy rozpoczyna¢ czynnosci serwisowych, gdy zawor lub rury znajduja sie pod cisnieniem.
Nigdy nie nalezy wktada¢ palcéw w otwory przelotowe zaworu, gdy sitownik zasilany jest sprezonym
powietrzem.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ czesci ruchomych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval

Nigdy nie rozcina¢ sitownika ze wzgledu na sprezyne pod obcigzeniem — jesli znajduje sie to ostrzezenie

NIE prébowaé rozmontowywac sitownika ze wzgledu na niebezpieczehstwo powodowane przez
sprezyne pod obcigzeniem!

DO NOT DISASSEMBLE

Transport

Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze sprezone powietrze zostato uwolnione.

Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie ztgcza zostaty odtgczone, przed wymontowaniem zaworu
z instalaciji.

Zawsze nalezy oprézni¢ zawor z cieczy przed rozpoczeciem transportu.

Zawsze nalezy wykorzystywaé wstepnie oznaczone punkty mocowania, jezeli zostaty okreslone.
Zawsze nalezy upewni¢ sie, czy zawor na czas transportu jest prawidtowo zabezpieczony — nalezy

wykorzysta¢ specjalne opakowanie, jesli jest dostepne.




3 Montaz

Instrukcja obstugi jest objeta zakresem dostawy. Nalezy doktadnie przeczytac¢ zalecenia.

Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci i zestawdw serwisowych.
Zawor jest dostarczany w oddzielnych cze$ciach w standardzie (do wspawania).

Jezeli zawor jest wyposazony w tgczniki, jest montowany przed dostawa.

3.1 Rozpakowanie/dostawa

Etap 1
PRZESTROGA
Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za

nieprawidtowe rozpakowanie.

Sprawdzi¢ zawartos¢ opakowania pod katem

obecnosci:

1. Zespotu zaworu, zaworu odcinajgcego (RA) lub
zaworu rozdzielczego (RA) (patrz etapy 3a, 3b,
3ci 3d).

2. Specyfikacji dostawy.

Etap 2

Sitownik mozna zamdéwic albo w wersji ,w petni naprawialnej’
(bez ostrzezenia na sitowniku) albo ,nienaprawialnej” (z
ostrzezeniem na sitowniku).

Sitownik Sitownik w petni
nienaprawialny naprawialny

2200-0095 2200-0097

* = ostrzezenie
naniesione laserem




3 Montaz

Instrukcja obstugi jest objeta zakresem dostawy. Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia.

Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci i zestawodw serwisowych.
Zawor jest dostarczany w oddzielnych czeSciach w standardzie (do wspawania).

Jezeli zawdr jest wyposazony w fgczniki, jest montowany przed dostawag.

Etap 3

3a

Zawor odcinajacy:
Zespot sitownika. E

Pokrywa (20). =

Zacisk (19).

Grzyb zaworu (23).

Korpus zaworu (22).

23

aRrwN =

TD 461-019

3b
Zawor rozdzielczy:

1. Zespdt sitownika.
2. Pokrywa (20). 18— —=8
. 2 x zaciski (19). 27
. Grzyb zaworu (27).
. Dolny korpus zaworu (22). 29 ( <
. Gniazdo zaworu (28).

Gorny korpus zaworu (26).

26

No oA w

TD 461-020_1

28 ———

10



3 Montaz

Instrukcja obstugi jest objeta zakresem dostawy. Nalezy doktadnie przeczytac¢ zalecenia.

Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci i zestawdw serwisowych.
Zawor jest dostarczany w oddzielnych cze$ciach w standardzie (do wspawania).

Jezeli zawor jest wyposazony w tgczniki, jest montowany przed dostawa.

3c
Zawor odcinajacy - dzialanie odwrotne:
1. Zespot sitownika.

2. Pokrywa (20). = =
3. 3 x zaciski (19). 23 N
4. Grzyb zaworu (23).
5. 2 x gorne korpusy zaworu (26). 26 <
6. Gniazdo zaworu (28).
7. Dolna pokrywa (33).
3B —
’ @E 20 4%, D 461-021_1
fu(im)}
28 ———

3d

Zawor rozdzielczy - dziatanie odwrotne:

Zespot sitownika.
Pokrywa (20). =
4 x zaciski (19).
Gorny grzyb zaworu (34).
Dolny grzyb zaworu (35).
3 x gorne korpusy zaworu (26).
2 x gniazda zaworéw (28).
Dolna pokrywa (33).
ﬁ)

=

NN =

T e— 3B

TD 461-022_1

Etap 4

Usuna¢ materiaty pakunkowe z zaworu/czesci zaworu.
Dokona¢ ogledzin zaworu/czes$ci zaworu pod katem widocznych
uszkodzen mogacych powstac w trakcie transportu.

Unika¢ uszkodzenia zaworu/czesci zaworu.

1



3 Montaz

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!
Zawoér standardowo posiada kroc¢ce do wspawania, ale moze by¢ rowniez wyposazony w przytgcza.

3.2 Ogodblne wskazowki dotyczace montazu

Etap 1

- PRZESTROGA
Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowg
instalacje.

- Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego
zastosowaniu.

- Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ dane techniczne.
Patrz punkt 6 Dane techniczne.

DO NOT DISASSEMBLE

NIE prébowac rozmontowywac sitownika ze
wzgledu na niebezpieczernstwo powodowane przez
sprezyne pod obcigzeniem!

'SPRING UNDER LOAD
Do not attempt to cut open

W przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie to
ostrzezenie, NIE prébowaé rozcinac¢ sitownika ze
wzgledu na sprezyne pod obcigzeniem!

Etap 2

Nigdy nie nalezy dotyka¢ czesci ruchomych, gdy sitownik jest
zasilany sprezonym powietrzem.

ISP

Powietrze

Czesci
ruchome!

E){—

(]

TD 461-006

Powietrze

Etap 3

Aby unikng¢ uderzen hydraulicznych, zaleca sie zainstalowanie
zaworu w taki sposob, aby przeptyw odbywat sie przeciwnie do
kierunku zamykania sprezyny.

Uderzenia cisnienia nie moga wystepowac w sitowniku.

Unika¢ uderzen
hydraulicznych!

Powietrze

Przeptyw

Przeptyw

12



3 Montaz

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i zwréci¢ szczegblng uwage na ostrzezenia!
Zawor standardowo posiada kré¢ce do wspawania, ale moze by¢ réwniez wyposazony w przytgcza.

Etap 4

W przypadku stosowania powietrza wspomagajgcego:
Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uderzenia cisnienia w
sitowniku spowodowane powietrzem wspomagajgcym.
Uderzenia cisnienia nie moga wystepowac w sitowniku.

*)Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ w przypadku uzywania
powietrza wspomagajgcego po stronie sprezyny oraz
wysokiego cisnienia produktu powyzej grzyba, gdyz mogag
one powodowac ,efekt uderzenia” skutkujgcy uszkodzeniem
sitownika.

Uzywacé czesci Alfa Laval o numerze 9611995903,
zapewniajgcej maks. 3 bary cisnienia powietrza
wspomagajgcego.

Mozna réwniez wytgczac cisnienie produktu na czas
aktywowania grzyba.

Ll ge—

\

A
=
s

2200-0121

e *

Powietrze

(Powietrze)

Cisnienie produktu

Etap 5
Unikac¢ sSciskania zaworu.
Zwrdcic¢ szczegolng uwage na nizej podane sytuacje:

- Powstawanie drgan.

- Rozszerzalnosé cieplng rur.

- Zbyt duze spawy.

- Przecigzenie rur doprowadzajgcych.

TD 461-009

Niebezpieczenstwo
uszkodzenia!

13



3 Montaz

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!
Zawoér standardowo posiada kroc¢ce do wspawania, ale moze by¢ rowniez wyposazony w przytgcza.

Etap 6
Upewnic sie, ze otwor do wykrywania wyciekdw w korpusie zaworu:

1. jest widoczny podczas montazu zaworu pionowo,
2. jest zawsze skierowany w dot z powodu samooprédzniania, gdy zawor jest zamontowany poziomo.

=

2200-0172

* = otwdr do wykrywania wyciekow

14



3 Montaz

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.
Zawor jest dostarczany w oddzielnych cze$ciach, aby utatwi¢ spawanie.

Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci i zestawdw serwisowych.
Po zakoriczeniu spawania, nalezy sprawdzi¢ zawér pod katem plynnej pracy.

3.3 Spawanie

Etap 1

Zawsze nalezy instalowa¢ zawory z wiecej niz jednym korpusem
zaworu tak, aby uszczelnienia miedzy korpusami mozna byto
wymieni¢. Nie nalezy spawac wiecej niz jednego korpusu

zaworu w systemie.

Rozmiar zaworu

DN25/25 mm
DN40/38 mm
DN50/51 mm
DN65/63,5 mm
DN80/76 mm
DN100/101,6 mm

A (mm)

*

B (mm)
630
700
750
740
800
790

* W zaleznosci od kombinacji korpuséw i orurowania.

B (z gorng jednostka)

A*

Etap 2

Zmontowac¢ zawdr zgodnie z etapami na stronie 28.
Nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na ostrzezenia!

lis

TD 461-007

TD 461-016

Etap 3

Kontrola przed uzyciem:

1. Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika.
2. Otworzy¢ i zamknag¢ zawor kilka razy, aby upewni¢ sie, ze

porusza sie bez oporu.

Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na ostrzezenia!

3

worzy¢/zamkngc!

Powi-

‘E" o 4 g

o=

etrze

¢

TD 461-008

15



3 Montaz

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.

Zawor jest dostarczany w oddzielnych czeSciach, aby ufatwi¢ spawanie.

Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci i zestawow serwisowych.
Po zakoriczeniu spawania, nalezy sprawdzi¢ zawér pod katem ptynnej pracy.

3.4 Informacje na temat recyklingu

* Rozpakowanie

- Materialy opakowaniowe obejmujg drewno, tworzywa sztuczne, pudfa tekturowe oraz w niektérych przypadkach
tasmy metalowe

- Drewno i pudfa tekturowe moga by¢ ponownie uzyte, odzyskane w celu ponownego wykorzystania lub zastosowane
do odzysku energii

- Tworzywa sztuczne powinny by¢ ponownie wykorzystane lub spalone w autoryzowanej spalarni odpadéw

- Tasmy metalowe nalezy przesta¢ w celu poddania ich procesowi utylizacji

* Konserwacja

- Konserwacja urzgdzenia obejmuje wymiane oleju oraz czesci zuzywajgcych sie.

- Wszystkie elementy metalowe nalezy przesta¢ w celu poddania ich procesowi utylizacji

- Zuzyte lub uszkodzone czesci elektroniczne nalezy przesta¢ do instytucji posiadajacej stosowne uprawnienia w
celu odzyskania materiatu

- Olej i wszystkie zuzyte czesci niemetalowe nalezy zutylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami

* Oddawanie na ztom

- Po zakonczeniu eksploatacji cate wyposazenie nalezy zutylizowaé zgodnie z odpowiednimi lokalnymi przepisami.
Oprécz urzgdzenia, nalezy usunaé w prawidiowy sposob wszystkie niebezpieczne pozostatosci cieczy procesowej. W
razie watpliwosci lub braku przepiséw lokalnych, nalezy skontaktowac sie z lokalnym dziatem sprzedazy Alfa Laval.
Nie probowac rozcinaé sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.

SPRING UNDER LOAD
ot attempt 1o cut open

W przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie to ostrzezenie, NIE prébowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na sprezyne
pod obcigzeniem!
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4 Eksploatacja

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i zwréci¢ szczegblng uwage na ostrzezenia!

Sprawdzi¢, czy zawér dziata bez oporu.

Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci i zestawow serwisowych.

4.1 Eksploatacja

Etap 1

- PRZESTROGA
Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowg
instalacje.

- Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego
zastosowaniu.

- Zawsze nalezy dokfadnie przeczyta¢ dane techniczne.

Patrz punkt 6 Dane techniczne.
- Zawsze uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona od
stosowania oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

NIE prébowaé rozmontowywac sitownika ze
wzgledu na niebezpieczenstwo powodowane przez
sprezyne pod obcigzeniem!

W przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie to
ostrzezenie, NIE probowac rozcina¢ sitownika ze
wzgledu na sprezyne pod obcigzeniem!

Etap 2

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewoddw rurowych,

o b o

Niebezpieczenstwo

;/ poparzenia!

gdy s3a sterylizowane lub poddawane dziataniu gorgcych cieczy. y\
\_/—\J <
L
Etap 3 Powietrze
o
Czesci
ruchome!
Nigdy nie nalezy dotyka¢ czesci ruchomych, gdy sitownik jest
zasilany sprezonym powietrzem
j@ D€—
Powietrze

0
L

TD 461-006
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4 Eksploatacja

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!

Sprawdzi¢, czy zawér dziata bez oporu.
Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i zestawdéw serwisowych.

Etap 4 Zawor odcinajgcy Zawor rozdzielczy
Smarowanie zaworéw: /
1. Zapewni¢ ruch bez oporéw pomiedzy uszczelkg wargowg

(A)i -

trzpieniem grzybka (B).

2. Jezeli to konieczne, nasmarowac uszczelke wargowg
smarem Kluber Paraliq GTE 703
(patrz strona 21).

2200-0087

2200-0089

Etap 5
Smarowanie sitownika: /
1. Nalezy sprawdzi¢ opér pracy sitownika (sitownik jest
smarowany przed dostawg). /
2. Jezeli to konieczne, nasmarowaé wszystkie uszczelki
smarem Molykote Longterm 2 plus.

2200-0092 @:M
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4 Eksploatacja

Nalezy zwrécic¢ uwage na mozliwe usterki. Nalezy doktadnie przeczytac¢ zalecenia.
Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci i zestawdw serwisowych.

4.2 Rozwigzywanie probleméw

UWAGA!

Nalezy dokfadnie przeczytaé instrukcje dotyczgce konserwaciji przed przystgpieniem do wymiany zuzytych czesci — patrz
strona 21.

Problem Przyczynal/skutek Naprawa

Zewnetrzny wyciek produktu Zuzyta lub uszkodzona uszczelka - Wymieni¢ uszczelki
wargowa - Wymieni¢ na uszczelki wykonane
i/lub O-ring z innego rodzaju gumy

Zuzyta lub zabrudzona przez produkt Wymieni¢ uszczelke
uszczelka grzyba - Wymieni¢ na uszczelki wykonane
z innego rodzaju gumy

Wewnetrzny wyciek produktu

- Osady produktu - Czyscic¢ regularnie
w gniezdzie i/lub grzybie

- Cisnienie produktu przekracza - Wymieni¢ na sitownik wysokocisnieniowy
specyfikacje sitownika - Uzy¢ powietrza pomocniczego po stronie
i . L sprezyny
Patrz punkt 2.3 Srodki ostroznosci (nie przekracza¢ 3 bar).Numer artykutu Alfa

Laval = 9611995903.
Patrz punkt 2.3 Srodki ostroznosci oraz
punkt 3.2 Ogolne wskazoéwki dotyczace
montazu, Step 4

- Zredukowac cisnienie produktu

Uderzenie hydrauliczne Kierunek przeptywu jest taki sam - Kierunek przeptywu powinien by¢ przeciwny
jak kierunek zamykania do kierunku zamykania. Patrz punkt 3.2
Ogolne wskazéwki dotyczace montazu,
Step 3

- Blokada uwalniania powietrza
elektrozaworu w
gornej jednostce

Zawor nie Cisnienie produktu przekracza - Wymieni¢ na sitownik wysokocisnieniowy
otwiera sie/zamyka specyfikacje sitownika - Zredukowac ci$nienie produktu
- Zastosowaé pomocnicze powietrze po
stronie sprezyny Zawsze uzywac ztgczek
upustowych cisnienia (3 bar) po stronie
wspomagania.
Alfa Laval numer artykutu = 9611995903

W przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie, NIE prébowac rozcinaé sitownika ze
wzgledu na sprezyne pod obcigzeniem.

DO NOT DISASSEMBLE

NIE prébowaé rozmontowywac sitownika ze wzgledu na niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod obcigzeniem!

NIE prébowaé rozcinaé sitownika ze wzgledu na niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod obcigzeniem!
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4 Eksploatacja

Zawor jest przeznaczony do czyszczenia w miejscu instalacji (CIP).
Nalezy doktfadnie przeczytac instrukcje i zwrocic szczegoélng uwage na ostrzezenia!

NaOH = soda kaustyczna
HNQO3 = kwas azotowy.

4.3 Zalecane czyszczenie

Etap 1

Zawsze ze szczegolng ostroznoscig nalezy obchodzi¢ sie z
kwasem i tugiem.

Substancje zrace!

Zawsze nalezy zaktada¢ Zawsze nalezy zaktadaé
gumowe rekawice! gogle ochronne!

Etap 2

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu i przewoddw rurowych w
trakcie sterylizaciji.

o b o

Niebezpieczenstwo
poparzenia!

Etap 3

Doktadnie czysci¢ grzyb i gniazda zaworu.

Nalezy zwréci¢ szczegoélng uwage na ostrzezenia.
Podnies¢ i opusci¢ na chwile grzyb zaworu!

Zawor odcinajgcy Zawor rozdzielczy

.

2

TD 461-029

Etap 4
Przyktadowe srodki czyszczace:
Uzywa¢é czystej, niechlorowanej wody.

1. 1% w masie NaOH o temperaturze 70° C

2. 0,5% w masie HNO3 przy temp. 70° C

1 kg 100 | - & 0,71 100 | _ e
NaOH * wody | Srodek czyszczacy. 53% HNOs wody | - Srodek czyszczacy.
221 100 | .
33% NaOH + wody = Srodek czyszczacy.
Etap 5

1. Unika¢ stosowania $rodkéw czyszczacych o zbyt duzym
stezeniu.

2. Dostosowac przeptyw srodkéw czyszczgcych do procesu.

3. Zawsze po zakonczeniu czyszczenia nalezy dobrze
przeptukac¢ instalacje czystg woda.
UWAGA

Nalezy pamieta¢ o wyptukaniu!

Czysta woda Srodki czyszczace

Srodki czyszczace nalezy przechowywaé/utylizowaé zgodnie z

aktualnie obowigzujgcymi przepisami/dyrektywami.
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5 Konserwacja

Regularnie przeprowadzac konserwacje zaworu. Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i zwréci¢ szczegdlng uwage na
ostrzezenia! Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Zawsze nalezy posiada¢ w magazynie

zapasowe uszczelki gumowe | uszczelki wargowe.

Po zakoriczeniu wykonywania czynnosci serwisowych nalezy sprawdzi¢ zawoér pod kgtem ptynnej pracy.

5.1 Ogodlne wskazowki dotyczace konserwaciji

Etap 1

- PRZESTROGA
Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowg
instalacje.

- Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego

zastosowaniu. ] ] .
- Zawsze nalezy dokfadnie przeczyta¢ dane techniczne.

Patrz punkt 6 Dane techniczne.

- Zawsze uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona od
stosowania oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

NIE prébowaé rozmontowywac sitownika ze
wzgledu na niebezpieczenstwo powodowane przez
sprezyne pod obcigzeniem!

W przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie to
ostrzezenie, NIE probowac rozcina¢ sitownika ze
wzgledu na sprezyne pod obcigzeniem!

Etap 2

Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynnosci serwisowych, gdy
zawor jest goracy.

Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynnosci serwisowych, gdy
zawor lub rury znajdujg sie pod cisnieniem.

J’:i.
5 b =
Wymagane
cisnienie
atmosferyczne!

\
o

5 Niebez-
pieczenstwo
g poparzenia!

1[)4}%2\

N

Etap 3

Nigdy nie nalezy wkfada¢ palcéw w otwory przelotowe zaworu,

gdy sitownik zasilany jest sprezonym powietrzem.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ czesci ruchomych, gdy sitownik jest
zasilany sprezonym powietrzem.

E Powietrze
’JZL‘ 4
Czesci
ruchome!
| 4 Ryzyko
j przeciecia!
( & Powietrze

(]

\—‘ TD 461-013
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5 Konserwacja

Regularnie przeprowadzac¢ konserwacje zaworu. Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i zwroci¢ szczegdlng uwage na
ostrzezenial Zawsze nalezy uzywac oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval. Zawsze nalezy posiada¢ w magazynie
zapasowe uszczelki gumowe | uszczelki wargowe.
Po zakonczeniu wykonywania czynnos$ci serwisowych nalezy sprawdzi¢ zawdr pod katem ptynnej pracy.

Ponizej znajduja sie wytyczne dotyczace konserwacji i przerw w smarowaniu. Nalezy zwréci¢ uwage, ze wytyczne
s3 przeznaczone dla normalnych warunkéw pracy podczas jednej zmiany.

Konserwacja
profilaktyczna

Konserwacja po

wycieku (wyciek
zazwyczaj zaczyna sie powoli)

Konserwacja
planowa

Smarowanie

Uszczelki majace kontakt z
produktem

Wymieni¢ po uptywie
12 miesiecy w zaleznosci
od warunkéw roboczych

Wymienié na
koniec dnia

- Regularna kontrola
pod katem wycieku i
ptynnej pracy

- Prowadzic¢ rejestr
pracy zaworu

- Rozplanowa¢ statystycznie
kontrole
Wymienié¢ po wycieku

Przed zamontowaniem posmarowacé
smarem

Kliber Paraliq GTE 703

lub podobnym zatwierdzonym olejem
lub smarem USDA

HA1

Zespot tulei sitownika

Wymieni¢ po uptywie
5 lat w zaleznosci
od warunkoéw roboczych

Wymieni¢ wtedy, gdy
jest to mozliwe

- Regularna kontrola
pod katem wycieku i
ptynnej pracy

- Prowadzi¢ rejestr
pracy sitownika

- Rozplanowa¢ statystycznie
kontrole
Wymienié po wycieku

Przed zamontowaniem posmarowac¢
Molykote Longterm 2 plus

Kontrola przed uzyciem:

1. Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika.
2. Otworzy¢ i zamkng¢ zawor kilkakrotnie, aby upewni¢ sie,

ze dziata bez oporu.

Zwroci¢ szczegblng uwage na ostrzezenia!

Zalecane czesci zamienne

Ot-
worzy¢/zamkngg!

Zestawy serwisowe (patrz punkt 7 Lista czesci i zestawow

serwisowych)

E o < Powietrze

i Ib 44— Powietrze

TD 461-008
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i
zestawow serwisowych. Z odpadami i zuzytymi cze$ciami obchodzic¢ sie w prawidtowy sposob.
NC = Normalnie zamknigty. NO = Normanie otwarty. A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem.

5.2 Demontaz zaworu

NIE prébowaé rozcinaé sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.

DO NOT DISASSEMBLE

NIE prébowac¢ rozmontowywac sitownika ze wzgledu na NIE prébowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na

niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem! obcigzeniem!

Etap 1

1a

g

Odkreci¢ i wymontowac grzyb zaworu.

Wymontowac¢ O-ring, uszczelke wargowg i tuleje s
znajdujgce sie w pokrywie.

(Uzy¢ narzedzia do wymontowywania tulei i gumowego
miotka).

Uwaga! Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ tulei.

N

bIE:

Zawor odcinajacy:
. Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tylko NC). m
. Poluzowac¢ i zdjg¢ zacisk.
. Spusci¢ sprezone powietrze (tylko NC). \
Uniesé i zdjac sitownik. R\ % S

i

TD 461-959

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na ostrzezenia!
Uwagal!
Nalezy uwaza¢, aby nie

. . .
Uwaga! Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt 5.3 uszkodzié tulei.

Wymiana uszczelki grzyba

=

TD 461-048

1b
Zawor rozdzielczy:
Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tylko NC).
Poluzowac¢ i zdjg¢ dolny zacisk.
Spusci¢ sprezone powietrze (tylko NC). -~
Wyciagng¢ sitownik i gérny korpus zaworu. ﬁ W
Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tylko NO).
Odkreci¢ i wymontowac¢ grzyb zaworu. jE D
Spusci¢ sprezone powietrze (tylko NO).
Wymontowac¢ gniazdo i pierscienie O-ring. =
. Poluzowac¢ i zdjg¢ gorny zacisk. O s — e —" {1
10. Wymontowac¢ gorny korpus zaworu.
11. Wymontowa¢ O-ring, uszczelke wargowg i tuleje
znajdujgce sie w pokrywie.
(Uzy¢ narzedzia do wymontowywania tulei i gumowego
miotka).
Patrz rysunek, etap 1a).
Uwaga! Nalezy uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ tulei.

CoONOGORWN=

TD 461-044_2

Nalezy zwréci¢ szczegdélng uwage na ostrzezenia!

Uwaga! Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt 5.3
Wymiana uszczelki grzyba




5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czeSci i
zestawow serwisowych. Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposob.
NC = Normalnie zamknigty. NO = Normanie otwarty. A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem.

1c

Zawor odcinajacy - dzialanie odwrotne:

Poluzowac¢ i zdjaé¢ dolny zacisk.

Wymontowa¢ dolng pokrywe i O-ring z dolnego korpusu.
Poluzowac¢ i zdjaé srodkowy zacisk.

Wyciggna¢ sitownik i gérny korpus zaworu.

Odkreci¢ i wymontowac grzyb zaworu.
Spusci¢ sprezone powietrze (tylko NC).
Wymontowaé gniazdo i pierscienie O-ring.
Poluzowac¢ i zdjgé gorny zacisk.
10 Wymontowac¢ gorny korpus zaworu.
11. Wymontowaé¢ O-ring, uszczelke wargows i tuleje
znajdujgce sie w pokrywie.
(Uzy¢ narzedzia do wymontowywania tulei i gumowego
miotka).
Patrz rysunek, etap 1a).
Uwaga! Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ tulei.

©CoOoNO>OA~WN =

Nalezy zwrécié szczegolng uwage na ostrzezenia!

Uwaga! Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt 5.3
Wymiana uszczelki grzyba

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tylko NC).

@R il

2 )

| TD 462-004_2

1d

Zawor rozdzielczy - dzialanie odwrotne:

1. Poluzowa¢ i zdjg¢ dolny zacisk.

2. Wymontowac¢ dolng pokrywe i O-ring.

3. Poluzowac¢ i wymontowac zacisk znajdujacy sie miedzy
dolnym a srodkowym

korpusem zaworu.

Wyciggna¢ sitownik i gérny + srodkowy korpus zaworu.

Odkreci¢ i wymontowac¢ dolny grzyb zaworu.
Spusci¢ sprezone powietrze (tylko NC).
Wymontowac dolne gniazdo i pierscienie O-ring.

geeNoas

0 Poluzowac¢ i wymontowac zacisk znajdujacy sie miedzy
srodkowym a gérnym
korpusem zaworu.
11. Wymontowa¢ srodkowy korpus zaworu i gérne gniazdo
z O-ringami.
12. Spusci¢ sprezone powietrze (tylko NO).
13. Poluzowac¢ i zdjg¢ gérny zacisk.
14. Wymontowac gorny korpus zaworu.
15. Odkreci¢ i wymontowaé gérny grzyb zaworu.
16. Wymontowac O-ring, uszczelke wargows i tuleje
znajdujgce sie w pokrywie.
(Uzy¢ narzedzia do wymontowywania tulei i gumowego
miotka). Patrz rysunek, etap 1a).
Uwaga! Nalezy uwazac, aby nie uszkodzic tulei.

Nalezy zwroéci¢ szczegolng uwage na ostrzezenia!

Uwaga! Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt 5.3
Wymiana uszczelki grzyba

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tylko NC).

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tylko NO).

@

| TD462-003_2
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i
zestawow serwisowych. Z odpadami i zuzytymi cze$ciami obchodzic¢ sie w prawidtowy sposob.
NC = Normalnie zamknigty. NO = Normanie otwarty. A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem.

5.3 Wymiana uszczelki grzyba

Etap 1

1. Wymontowac stary pierscien uszczelniajgcy za pomoca

noza, wkretaka lub podobnego narzedzia.
Uwazac, aby nie uszkodzi¢ powierzchni grzyba.

W przypadku uzycia wkretaka nalezy go umiesci¢ pod

rowkiem grzyba (patrz rysunek 1).

2. Nasmarowac¢ nowy pierscien uszczelniajgcy smarem
Paralique GTE 703, zawartym w zestawie serwisowym.

Uzy¢ bardzo matej ilosci smaru.

3. Zatozyc¢ pierscien uszczelniajgcy na grzyb, nie wciskajgc go

do rowka.

Uwazac¢, aby nie skreci¢ pierscienia uszczelniajgcego.
Za pomocg wkretaka (dwa obroty) utozy¢ prawidiowo
pierscien uszczelniajgcy, upewniajgc sie, ze nie jest skrecony

(patrz rysunek 2).

4. Pierscien uszczelniajgcy mozna teraz zamontowac recznie

albo za pomocg narzedzia do grzyba Alfa Laval.

Rysunek 1

Jest wazne, aby umiesci¢ wkretak pod grzybem.

2200-0122

(¢

Rysunek 2

miPR

2200-0094
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5

Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czeSci i

zestawow serwisowych. Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposob.
NC = Normalnie zamknigty. NO = Normanie otwarty. A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem.

Etap 2
Reczny montaz pierscienia uszczelniajacego grzyba

1.

Sprawdzi¢, czy wstepnie zamontowano pierscien
uszczelniajgcey, jak opisano w kroku 1.

W celu zapewnienia prawidtowosci montazu nacisngé
kciukiem na pierscien uszczelniajgcy okoto 10 razy i zawsze
po przeciwlegtych punktach nacisku, od Ado B, do Cido D
(patrz rysunek 3).

Pozostatg czes¢ pierscienia uszczelniajgcego wcisngé

do rowka, aby dokona¢ montazu catosci pierscienia
uszczelniajgcego. Sprawdzi¢, czy NIE wystepujg
wybrzuszenia (patrz rysunek 4).

Jesli wystepuje mate wybrzuszenie, zlikwidowac je za
pomocg wkretaka.

Ponownie nacisng¢ kciukiem pierscien uszczelniajacy i
dociskac, obracajgc o 360° (patrz rysunek 3).

Jest wazne, aby uwolni¢ powietrze spod pierscienia
uszczelniajgcego.

Wykonuje sie to za pomocag wkretaka, ktéry nalezy
umieszczaé zawsze pod grzybem, jak pokazano.

Nalezy to wykona¢ w jednym lub dwoch miejscach na
obwodzie.

Uwazac, aby nie uszkodzi¢ powierzchni grzyba i pierscienia
uszczelniajgcego (patrz rysunek 5).

Rysunek 3

Rysunek 4

Rysunek 5

(¢

A

B

)

‘

N—

?

@ 2200-0123

-

2200-0122
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i
zestawow serwisowych. Z odpadami i zuzytymi cze$ciami obchodzic¢ sie w prawidtowy sposob.
NC = Normalnie zamknigty. NO = Normanie otwarty. A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem.

Etap 3
Montaz pierscienia uszczelniajgcego grzyba za pomoca
narzedzia do uszczelnienia grzyba Alfa Laval

Narzedzie do montazu uszczelek DN40 DN50 — DN65 DN80 — DN100
elastomerowych grzyba 38 mm 51 mm - 63,5 mm 76.1 mm - 101,6 mm
3
9613172901 9613172902 9613172903
Otwory wylotowe Otwor g 20
na wkretak na trzpien grzyba

1. Czes¢ B
,Czes¢ B” posiada matg i duzg $rednice, jako ze narzedzie
moze by¢ uzywane dla dwéch rozmiaréw grzyba — np.
narzedzie do grzyba = 9613172902 moze by¢ uzywane dla
grzyba DN50/ISO51 (maty) i DN65/ISO63 (duzy).

,Czes¢ B” trzeba zatem ustawié¢ tak, aby odpowiadata
Srednicy grzyba.

2. Czes¢ A
,Czesé A” posiada gorny i dolny otwér wylotowy, jako ze
narzedzie moze by¢ uzywane dla dwoch rozmiaréw grzyba
— np. narzedzie do grzyba = 9613172902.

Gorny otwér wylotowy jest przeznaczony dla grzyba o
matym rozmiarze, np. DN50/ISO51 (maty), a dolny otwor
wylotowy jest przeznaczony dla grzyba DN65/ISO63 (duzy).
W przypadku uzywania ,grzyba rozdzielczego” trzpieh 220
musi by¢ réwniez zamontowany w ,czesci A” i ,czesci B”
(patrz rysunek 2).

W przypadku uzywania ,grzyba o dziataniu odwrotnym”
trzpien 820 musi byé zamontowany wytgcznie w ,czesci

A” (patrz rysunek 2).

W przypadku uzywania ,standardowego grzyba
odcinajacego” trzpien @20 musi by¢ zamontowany wylgcznie
w ,czesci B” (patrz rysunek 1).

3. Zamontowac trzpien grzyba w ,czesci B” lub ,czesci A”.
Umiesci¢ ,czes¢ A” na ,czesci B”, a nastepnie nacisngé
mocno w dot gérng powierzchnie ,czesci A”.

Teraz wiozy¢ wkretak do otworu wylotowego i pod rowek
grzyba, utrzymujgc nacisk na ,czes¢ A”.

Powinno to spowodowac prawidtowe uwolnienie powietrza
znajdujgcego sie pod pierscieniem uszczelniajgcym. Zwykle
rozlega sie jednokrotnie dzwiek ,psst” (patrz rysunek 3).

Do docisniecia ,czesci A” mozna réwniez uzy¢ wiertarki
pionowe;j.

4. Jest wazne, aby uwolni¢ powietrze spod pierscienia
uszczelniajgcego.

Wykonuje sie to za pomoca wkretaka, ktory nalezy
umieszczaé zawsze pod grzybem (patrz rysunek 4).

m

moom»

" RN
O
D

F
2200-0124 C

Czesc A
Czesc B

. Grzyby
. Pierscien O-ring
. Smar Paralique GTE703

z zestawu serwisowego
Wkretak (bez ostrych krawedzi)
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czeSci i
zestawow serwisowych. Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposob.
NC = Normalnie zamknigty. NO = Normanie otwarty. A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem.

Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3 Rysunek 4

-

2200-0122

(¢
)
Jest wazne, aby umiescic
wkretak pod grzybem.

B 2200-0125

2200-0127

5.4 Montaz zaworu

Przeprowadzi¢ procedure w odwrotnej kolejnosci 5.2 Demontaz zaworu.
Nasmarowac¢ O-ring (21) i uszczelnienie wargowe (25) smarem Kliber Paraliq GTE 703.

Pamieta¢ o dokreceniu trzpienia i grzyba (zastosowaé dwa klucze 17 mm).
- Moment dokrecania grzyba rozdzielczego = 30 Nm
- Moment dokrecania grzyba odcinajgcego = 20 Nm

W przypadku wystepowania drgan w rurach, Alfa Laval zaleca zastosowanie srodka Loctite nr. 243.
Nalezy nasmarowac gwint zacisku przed dokreceniem — maks. moment dla zaciskow wynosi 10-12 Nm.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia.
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i
zestawow serwisowych. Z odpadami i zuzytymi cze$ciami obchodzic¢ sie w prawidtowy sposob.
NC = Normalnie zamknigty. NO = Normanie otwarty. A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem.

5.5 Typy sitownikow

Roézne typy sitownikow dla pojedynczego zaworu grzybowego
W czerwcu 2016 wprowadzona zostata ponizsza zmiana, polegajaca na wycofaniu wersji z ,demontowalnym jarzmem ze
Srubami” i zastgpieniu jej wersjg z ,jarzmem bez $rub”.

UWAGA
Jest wazne, aby zapoznac sie z ostrzezeniami na sitowniku podczas serwisowania sitownika — patrz ponizsza tabela.

Typ sitownika Sitownik nienaprawialny Sitownik w petni Sitownik w petni
Sprezyna pod obcigzeniem i | naprawialny naprawialny
NIE MOZNA otwiera¢ Mozna otwiera¢ klatke Mozna otwiera¢ klatke
sprezyny sprezyny

% & s
=N

2200-0097

*) Otwér przewodu
zabezpieczajgcego jest
zablokowany, gdy na
sitowniku znajduje sie
ostrzezenie

Niedemontowalne jarzmo ,Demontowalne jarzmo ze ~Jarzmo bez srub”
Srubami”.

Typ jarzma W przypadku uszkodzenia
jarzma ze $rubami nalezy je
zastgpi¢ ,jarzmem bez srub”

Brak mozliwosci serwisowania | Tak Tak
. wewnetrznego (brak
Serwis S . L
mozliwosci wymiany O-ringéw
ttoka)
Z ostrzezeniami Tak Nie Nie
Rok produkcji Od 2006 Od 2006 do czerwca 2016 Od czerwca 2016
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.

Numeracja przedstawionych elementdéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i zestawdw serwisowych. Z odpadami i
zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidfowy sposoéb..

A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem. Narzedzie serwisowe: Patrz Cze$ci zamienne.

5.6 Typy sitownikow

NIE prébowaé rozcinac¢ sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.

DO NOT DISASSEMBLE

SPRING UNDER LOAD
Do ot attempt to cut open

NIE prébowaé rozmontowywac sitownika ze wzgledu na NIE prébowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem! obcigzeniem!
Etap 1 )
Wstep
- W zestawie serwisowym sitownika znajdujg sie dwie tuleje i
cztery O-ringi.
- Zamontowa¢ gruby O-ring od wewnatrz, nastepnie cienki
O-ring na zewnatrz tulei. ki @ \
- Zawsze przed zamontowaniem nowych tulei nalezy doktadnie 2 ©
nasmarowac trzpien i O-ringi smarem ,Molykote LongTerm 2 v
Plus”.

2200-0099
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.

Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i zestawdw serwisowych. Z odpadami i
zuzytymi cze$ciami obchodzic¢ sie w prawidtowy sposob..

A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem. Narzedzie serwisowe: Patrz CzeS$ci zamienne.

Etap 2
Wstep — standardowy klucz nasadowy
Do zamontowania tulei nalezy uzy¢ 27 mm klucza nasadowego, poniewaz przestrzen w jarzmie jest ograniczona.

Klucz nasadowy 24x27 (dtugos¢ = 185 mm) jest standardowym narzedziem, ktére mozna zakupi¢ w kazdym sklepie z
narzedziami.

A =185 mm

Przyktad:

klucz nasadowy — 24x27 mm
Dostawca: Narzedzie Gedore
22000001 EAN4010886621264

Etap 3
Wstep — trzpien wyréwnawczy
Trzpien sitownika moze w niektérych przypadkach przesuna¢ sie ze srodka za posrednictwem dziatania wewnetrznej

sprezyny, patrz ponizszy rysunek.
W takich przypadkach, trzpien wyréwnawczy przedstawiony ponizej wraz z kluczem nasadowym stanowi duzg pomoc i
zapewnia niezawodne zamocowanie tulei. Trzpieh mozna zakupi¢ od Alfa Laval razem z kluczem nasadowym (9614198401)

lub lokalnie zgodnie z ponizszymi wymiarami.

Trzpien przesuniety ze srodka za posrednictwem sprezyny wewnatrz sitownika

2200-0004

2200-0100

A =280 mm

0 B =16 mm
. D C = Pret 220 mm
D=M12x1,5
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia.
Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i zestawow serwisowych. Z odpadami i

zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidfowy sposoéb..
A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem. Narzedzie serwisowe: Patrz Cze$ci zamienne.

Etap 4
Sitownik nalezy ostroznie zamocowac¢ w imadle, jezeli zostat wymontowany z zaworu. Nalezy uwazac, aby nie wcisng¢

owalnego kotnierza jarzma podczas mocowania sitownika w imadle. Przymocowac ostroznie na ,wsporniku jarzma”
w sposob przedstawiony ponizej.

2200-0006

Etap 5
Wykreci¢ srube przejsciowki.
(Po wyroéwnaniu trzpienia, nalezy ponownie wkreci¢ srube

przejscidowki).

2200-0102
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.
Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i zestawdw serwisowych. Z odpadami i

zuzytymi cze$ciami obchodzic¢ sie w prawidtowy sposob..
A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem. Narzedzie serwisowe: Patrz CzeS$ci zamienne.

Etap 6
1. Nasmarowaé doktadnie trzpien sitownika i o-ringi.
2. Nasmarowa¢ smarem ,Molykote LongTerm 2 plus”.

3. Zamontowac tuleje na trzpieniu.

Etap 7
Zamontowac trzpien wyrdwnawczy na trzpieniu sitownika, nastepnie zamocowac¢ klucz nasadowy.

2200-0104 2200-0105

Trzpieh wyréwnawczy Klucz nasadowy
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia.
Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czeSci i zestawow serwisowych. Z odpadami i

zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidfowy sposoéb..
A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem. Narzedzie serwisowe: Patrz Cze$ci zamienne.

Etap 8
Teraz pociggngc trzpien wyréwnawczy na srodek trzpienia sitownika. W tej pozycji obrocic tuleje o 180° w tyt, nastepnie

rozpocza¢ przymocowywanie tulei. Upewnic sie, ze gwint jest mocowany réwnomiernie!
Tuleje nalezy dokreca¢ momentem 10 Nm (7 funtéw na stope) — mozna to zrobi¢ recznie.

2200-0106
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.

Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i zestawdw serwisowych. Z odpadami i
zuzytymi cze$ciami obchodzic¢ sie w prawidtowy sposob..

A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem. Narzedzie serwisowe: Patrz Cze$ci zamienne.

5.7 Demontaz sitownika w peitni naprawialnego (demontowalne jarzmo ze
$rubami/2006—czerwiec 2016)

NIE prébowaé rozcinaé sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.
Patrz réwniez punkt 5.5 Typy sitownikoéw

DO NOT DISASSEMBLE

SPRING UNDER LOAD
Do not attempt to cut open

NIE prébowac¢ rozmontowywac sitownika ze wzgledu na NIE prébowac rozcinac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem! obcigzeniem!

Przed demontazem sprawdzi¢, czy sitownik nie jest oznaczony ostrzezeniem.

1. Obrécic¢ cylinder.
2. Wymontowa¢ przewdd zabezpieczajacy i

wyciggna¢ cylinder. Obrécic cylinder za
3. Odkreci¢ nakretki i wymontowac jarzmo. pomocg narzedzia
4. Gorne i dolne tuleje. serwisowego.
5. Wymontowa¢ ttok i O-ring oraz zespét sprezyny.
6. Wymontowaé O-ringi i tarcze podtrzymujaca.

Uwaga! Sitownik A/A nie posiada zespotu sprezyny.
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.

Numeracja przedstawionych elementdéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i zestawdw serwisowych. Z odpadami i
zuzytymi cze$ciami obchodzi¢ sie w prawidfowy sposoéb..

A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem. Narzedzie serwisowe: Patrz Cze$ci zamienne.

5.8 Demontaz silownika w pelni naprawialnego (jarzmo bez srub/czerwiec 2016 ->)

NIE prébowaé rozcinac¢ sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.
Patrz rowniez punkt 5.5 Typy sitownikow

NIE prébowaé rozmontowywac sitownika ze wzgledu na NIE prébowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem! obcigzeniem!

Przed demontazem sprawdzi¢, czy sitownik nie jest oznaczony ostrzezeniem.

1. Obrdcic cylinder.

2. Wymontowac¢ przewdd zabezpieczajacy i Obréci¢ cylinder za
wyciagngc cylinder. pomocg harzedzia
3. Wymontowac¢ goérne i dolne tuleje. serwisowego.

4. Wymontowac ttok i O-ring oraz zespot sprezyny.

Uwaga! Sitownik A/A nie posiada zespotu sprezyny.

5.9 Montaz sitownika w petni naprawialnego

W zaleznosci od typu sitownika wybra¢ etap 1 lub etap 2.

Etap 1

Wykona¢ w odwrotnej kolejnosci czynnosci opisane w 5.7 Demontaz sitownika w peti naprawialnego (demontowalne jarzmo
ze $rubami/2006—czerwiec 2016)

Dokreci¢ nakretki momentem = 17 Nm.

Przed zatozeniem nasmarowac O-ringi (3, 7, 11) smarem Molykote Longterm 2 plus.

Dokreci¢ tuleje momentem = 10 Nm, uwazajgc, aby nie dokreci¢ zbyt silnie. Patrz rowniez 5.6 Typy sitownikéw

Etap 2

Wykona¢ w odwrotnej kolejnosci czynnosci opisane w 5.8 Demontaz sitownika w petni naprawialnego (jarzmo bez
Srub/czerwiec 2016 ->)

Przed zatozeniem nasmarowac O-ringi (3, 7, 11) smarem Molykote Longterm 2 plus.

Dokreci¢ tuleje momentem = 10 Nm, uwazajgc, aby nie dokreci¢ zbyt silnie. Patrz rowniez 5.6 Typy sitownikéw
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.

Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista cze$ci i zestawdw serwisowych. Z odpadami i
zuzytymi cze$ciami obchodzic¢ sie w prawidtowy sposob..

A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem. Narzedzie serwisowe: Patrz Cze$ci zamienne.

5.10 Zmiana ruchu pneumatycznego w sitowniku w peini naprawialnym (NC/NO)

NIE prébowaé rozcinaé sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.
Patrz réwniez punkt 5.5 Typy sitownikow.

NIE prébowac¢ rozmontowywac sitownika ze wzgledu na NIE prébowac rozcinac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem! obcigzeniem!

Przed demontazem sprawdzi¢, czy sitownik nie jest oznaczony ostrzezeniem.

Obréci¢ cylinder.

Wymontowac przewdd zabezpieczajgcy i wyciagna¢ cylinder.
Odwrdci¢ zespot ttoka i sprezyny.

Odwrdci¢ przejscidwke, tacznik pneumatyczny i grzyb na drugi
koniec.

Zmontowac¢ ponownie w odwrotnej kolejnosci (3 do 1).

PONM=

o

Ruch pneumatyczny =~ Ruch pneumatyczny
w gore w dot
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6 Dane techniczne

Nalezy przestrzegac danych technicznych podczas instalacji, eksploatacji i konserwacji.
Nalezy poinformowac¢ personel o danych technicznych.

6.1 Dane techniczne

To pneumatyczny zawor o higienicznej i modutowej konstrukcji umozliwiajgcej szerokie zastosowanie, np. jako zawér
odcinajgcy z dwoma (2) lub trzema (3) portami albo jako zawér rozdzielczy z trzema (3), czterema (4) lub piecioma
(5) portami. Zawdr jest zdalnie sterowany za pomoca sprezonego powietrza. Jest zbudowany z kilku prostych czesci
ruchomych, co decyduje o jego niezawodnosci i niskich kosztach konserwac;ji.

Dane — zawor/sitownik

Maks. cisnienie produktu 1000 kPa (10 bar).

Min. cisnienie produktu Zupetna préznia (w zaleznosci od specyfikacji produktu).
Zakres temperatur -10°C do + 140°C (standardowa uszczelka EPDM).
Cisnienie powietrza, sitownik 500 do 700 kPa (5 do 7 bar).

Materiaty — zawor/sitownik

Czesci stalowe majace kontakt z produktem 1.4404 (316L) (wew. Ra < 0,8 ym)
Pozostate elementy stalowe 1.4301 (304).
Uszczelka grzyba EPDM / PTFE (TR2).
Inne uszczelki majgce kontakt z produktem EPDM (standard).
Opcje uszczelek majacych kontakt z produktem: HNBR i FPM.
Inne uszczelki NBR.
Masa (kg)
Rury calowe DIN rury

Rozmiar nominalny DN/OD DN

25 38 51 635 761 1016 25 40 50 65 80 100
Zawor odcinajgcy 31 33 55 65 113 136 32 34 55 6.6 11.8 136
Zawor rozdzielczy 39 42 71 85 14 18 41 45 72 88 149 179
Zawdér odcinajgcy: wysokie cisnienie 47 48 95 100 98 142 48 49 95 101 10.2 14.2
Zawoér rozdzielczy: wysokie cisnienie 49 51 101 108 109 165 51 53 101 111 11.8 164
Hatas

W odlegtosci jednego metra od i 1,6 metra nad wylotem, poziom hatasu sitownika zaworu wynosi w przyblizeniu 77 dB(A)
bez ttumika hatasu i okoto 72 dB(A) z ttumikiem — zmierzone przy cis$nieniu powietrza o wartosci 7 baréw.
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek przedstawia pojedynczy zawér grzybowy Unique.

Pozycje odnoszg sie do list cze$ci w ponizszych punktach.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona
od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

7.1 Rysunek

NIE prébowaé rozcinac¢ sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.
Patrz rowniez punkt 5.5 Typy sitownikow

DO NOT DISASSEMBLE

NIE prébowaé rozmontowywac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod

NIE prébowac¢ rozcinac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod

Zawor odcinajgcy

obcigzeniem! obcigzeniem!
5
6o 1
7 =
8
@&
A

6
6 7 12

7 o 12 8
8 £ 20 19
20 21 24
21 19 26 Y

22 24 21
N 05 28 19

23.2 N 21

77
23.1 \ 22
23 22000109 27.2
271 i 2200-0110

27 272
Zawor rozdzielczy
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek przedstawia pojedynczy zawér grzybowy Unique — odcinajgcy.

Pozycje odnoszg sie do listy cze$ci w ponizszych rozdziatach.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona
od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

7.2 Pojedynczy zawoér grzybowy Unique — odcinajacy

NIE prébowaé rozcinaé sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.

DO NOT DISASSEMBLE

NIE prébowac rozmontowywac¢ sitownika ze wzgledu na NIE prébowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem! obcigzeniem!

2200-0111
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek przedstawia pojedynczy zawor grzybowy Unique — odcinajgcy.

Pozycje odnoszg sie do listy czesci w ponizszych rozdziatach.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona
od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

Lista czesci

Poz. llos¢| Nazwa

5 1 Przejsciowka

6 O 2 Tuleja

7 O 2 Pierscien O-ring

8 O 2 Pierscien O-ring

9 1 Grzyb

12 1(2) tacznik pneumatyczny
19 1 Zacisk

20 1 Pokrywa

21 o 1 Pierscien O-ring

22 1 Korpus zaworu

23 1 Grzyb

23.1 1 Grzyb

23.2¢ 1 Uszczelka grzyba
24 1 Tuleja

25 o 1 Uszczelka wargowa

Zestawy serwisowe

DN 25 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100

Nazwa 25 mm 38 mm 51 mm 63,5 mm 76,1 mm 101,6 mm
Zestawy serwisowe
o Zestaw serwisowy,

sitownik ... 9611926500 9611926500 9611926500 9611926500 9611926500 9611926500
4 Zestaw serwisowy, EPDM 9611926501 9611926502 9611926503 9611926504 9611926505 9611926506
¢ Zestaw serwisowy, HNBR 9611926507 9611926508 9611926509 9611926510 9611926511 9611926512
4 Zestaw serwisowy, FPM 9611926513 9611926514 9611926515 9611926516 9611926517 9611926518

Czesci oznaczone symbolem Oznajdujg sie w zestawach serwisowych (sitownik)
Czesci oznaczone symbolem #znajdujg sie w zestawach serwisowych (czesci majace kontakt z produktem)
Narzedzie do demontazu tulei (poz. 24) — pozycja nr: 9613160901

TD 900254/3
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek przedstawia pojedynczy zawdr grzybowy Unique — rozdzielczy.

Pozycje odnoszg sie do list czesci w ponizszych punktach.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona
od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

7.3 Pojedynczy zawor grzybowy Unique - rozdzielczy

NIE prébowaé rozcinaé sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.

DO NOT DISASSEMBLE

NIE prébowac rozmontowywac¢ sitownika ze wzgledu na NIE prébowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na

niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem! obcigzeniem!

\ |
27 1 271 27.1
— 25 ! - -
27 onzs o050 Dreston
\

/ 2200-0112
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek przedstawia pojedynczy zawor grzybowy Unique — rozdzielczy.
Pozycje odnoszg sie do list cze$ci w ponizszych punktach.
Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona
od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

Lista czesci

Poz. llos¢| Nazwa

5 1 Przejsciowka

6 O 2 Tuleja

7 O 2 Pierscien O-ring

8 O 2 Pierscien O-ring

9 1 Grzyb

12 1(2) tacznik pneumatyczny
19 2 Zacisk

20 1 Pokrywa

21 o 3 Pierscien O-ring

22 1 Korpus zaworu

24 1 Tuleja

25 o 1 Uszczelka wargowa
26 1 Korpus zaworu

27 1 Grzyb

27.1 1 Grzyb

272 2 Uszczelka grzyba
28 1 Gniazdo

Zestawy serwisowe

Zestawy serwisowe

o Zestaw serwisowy,

sitownik ...l 9611926500
L4 Zestaw serwisowy, EPDM 9611926579
. Zestaw serwisowy, HNBR 9611926585
¢ Zestaw serwisowy, FPM 9611926591

9611926500
9611926580
9611926586
9611926592

9611926500
9611926581
9611926587
9611926593

Czesci oznaczone symbolem Oznajdujg sie w zestawach serwisowych (sitownik)
Czesci oznaczone symbolem #znajdujg sie¢ w zestawach serwisowych (czesci majace kontakt z produktem)

TD 900254/3

9611926500
9611926582
9611926588
9611926594

9611926500
9611926583
9611926589
9611926595

9611926500
9611926584
9611926590
9611926596

44



45



7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.
Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

7.4 Rysunek

NIE prébowaé rozcinac¢ sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.
Patrz rowniez punkt 5.5 Typy sitownikow

DO NOT DISASSEMBLE

SPRING UNDER LOAD
Do ot attempt to cut open

NIE prébowaé rozmontowywac sitownika ze wzgledu na NIE prébowac¢ rozcinac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem! obcigzeniem!

g —
6
6 = 7
7 12 7 12
8 8 !
20 19
20 19 21
21 24 26 ‘ 24
26 —1 925 3%2 AT 1~ 25
21 ‘
28 34.1 28
23.2 ! 21 19
NAY 19 ;
23.1 L 35.3 417_,7, 21
23 26—
26 V %19 21 28
21 ! 2200-0113 35 1 /é(f/ 2 1 9
33 35 ",,f_,f,
35.2 |
26 219
21 33
Zawor odcinajgcy - dziatanie odwrotne Zawor rozdzielczy - dziatanie odwrotne
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek przedstawia pojedynczy zawor grzybowy Unique o dziataniu odwrotnym — odcinajgcy.

Pozycje odnoszg sie do list czesci w ponizszych punktach.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona
od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

7.5 Pojedynczy zawor grzybowy Unique o dziataniu odwrotnym — odcinajacy

NIE prébowaé rozcinaé sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.

DO NOT DISASSEMBLE

NIE prébowac rozmontowywac¢ sitownika ze wzgledu na NIE prébowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem! obcigzeniem!

| 22000115
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek przedstawia pojedynczy zawor grzybowy Unique o dziataniu odwrotnym — odcinajgcy.
Pozycje odnoszg sie do list cze$ci w ponizszych punktach.
Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona
od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

Lista czesci

Poz. llos¢| Nazwa

5 1 Przejsciowka

6 O 2 Tuleja

7 O 2 Pierscien O-ring

8 O 2 Pierscien O-ring

9 1 Grzyb

12 1(2) tacznik pneumatyczny
19 3 Zacisk

20 1 Pokrywa

21 o 4 Pierscien O-ring

23 1 Grzyb

23.1 1 Grzyb

23.2¢ 1 Uszczelka grzyba
24 1 Tuleja

25 o 1 Uszczelka wargowa
26 2 Korpus zaworu

28 1 Gniazdo

33 1 Dolna pokrywa

Zestawy serwisowe

DN 25 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100

Nazwa 25 mm 38 mm 51 mm 63,5 mm 76,1 mm 101,6 mm
Zestawy serwisowe
o Zestaw serwisowy,

sitownik ... 9611926500 9611926500 9611926500 9611926500 9611926500 9611926500
¢ Zestaw serwisowy, EPDM . 9611926525 9611926526 9611926527 9611926528 9611926529 9611926530
. Zestaw serwisowy, HNBR . 9611926531 9611926532 9611926533 9611926534 9611926535 9611926536
¢ Zestaw serwisowy, FPM ... 9611926537 9611926538 9611926539 9611926540 9611926541 9611926542

Czesci oznaczone O+ znajdujg sie w zestawach serwisowych. Zalecane czesci zamienne: zestawy serwisowe.

TD 900-350/3
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek przedstawia pojedynczy zawor grzybowy Unique o dziataniu odwrotnym — rozdzielczy.

Pozycje odnoszg sie do list czesci w ponizszych punktach.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona
od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

7.6 Pojedynczy zawor grzybowy Unique o dziataniu odwrotnym — rozdzielczy

NIE prébowaé rozcinaé sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.

DO NOT DISASSEMBLE

NIE prébowac rozmontowywac¢ sitownika ze wzgledu na NIE prébowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem! obcigzeniem!

2200-0116
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek przedstawia pojedynczy zawor grzybowy Unique o dziataniu odwrotnym — rozdzielczy.
Pozycje odnoszg sie do list cze$ci w ponizszych punktach.
Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona
od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

Lista czesci

Poz. llos¢| Nazwa

5 1 Przejsciowka

6 O 2 Tuleja

7 O 2 Pierscien O-ring
8 O 2 Pierscien O-ring
9 1 Grzyb

12 1(2) tacznik pneumatyczny
19 4 Zacisk

20 1 Pokrywa

21 o 6 Pierscien O-ring
24 1 Tuleja

25 o 1 Uszczelka wargowa
26 3 Korpus zaworu
28 2 Gniazdo

33 1 Dolna pokrywa
34 1 Grzyb

34.1 1 Grzyb

34.2¢ 1 Uszczelka grzyba
35 1 Grzyb

35.1 1 Grzyb

3524 1 Uszczelka grzyba
35.3¢ 1 Pierscien O-ring

Zestawy serwisowe

DN 25 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100

Nazwa 25 mm 38 mm 51 mm 63,5 mm 76,1 mm 101,6 mm
Zestawy serwisowe
o Zestaw serwisowy,

sitownik ........ ...l 9611926500 9611926500 9611926500 9611926500 9611926500 9611926500
¢ Zestaw serwisowy, EPDM 9611926597 9611926598 9611926599 9611926600 9611926601 9611926602
. Zestaw serwisowy, HNBR 9611926603 9611926604 9611926605 9611926606 9611926607 9611926608
¢ Zestaw serwisowy, FPM 9611926609 9611926610 9611926611 9611926612 9611926613 9611926614

Czesci oznaczone O¢ znajdujg sie w zestawach serwisowych.
Zalecane czesci zamienne: Zestawy serwisowe.

TD 900-350/3
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.
Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

7.7 Sitownik naprawialny

NIE prébowaé rozcinaé sitownika w przypadku, gdy na sitowniku znajduje sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie.

DO NOT DISASSEMBLE

NIE prébowac rozmontowywac¢ sitownika ze wzgledu na

niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem!

NIE prébowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod
obcigzeniem!

2200-0117 :

*) Wersja z ,demontowalnym jarzmem ze $rubami” produkowana od 2006 do czerwca 2016.
Zastgpiona przez wersje z ,jarzmem bez $rub” (13)
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych cze$ci zamiennych Alfa Laval.

Lista czesci

Poz. llos¢| Nazwa

1 1 Cylinder

2 1 Ttok

3 DOe 1 Pierscien O-ring

5 1 Przejsciowka

6 Oe 2 Tuleja

7 De 2 Pierscien O-ring

8 De 2 Pierscien O-ring

9 1 Grzyb

10 1 Przewdd zabezpieczajacy

11 Oe 1 Pierscien O-ring

12 1(2) tacznik pneumatyczny (tylko 2
dia A/A)

13 1 Jarzmo bez $rub

13.1 1 Jarzmo (-> 0616)

14 1 Zespot sprezyny

15 1 Czes¢ dolna (-> 0616)

16 O 1(2) Tarcza podtrzymujgca (tylko 2
dla A/A)

17 3 Podkiadka (-> 0616)

18 3 Nakretka (-> 0616)

Zestawy serwisowe

DN 25 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
Nazwa 25 mm 38 mm 51 mm 63,5 mm 76,1 mm 101,6 mm
Zestawy serwisowe
o Zestaw serwisowy, NO, NC 9611926497 9611926497 9611926498 9611926498 9611926499 9611926499
¢ Zestaw serwisowy, A/A .... 9611926519 9611926519 9611926520 9611926520 9611926521 9611926521
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Kontakt z Alfa Laval

Szczegotowe dane kontaktowe dla wszystkich krajow sg na biezaco
aktualizowane na naszej stronie internetowej. Odwiedz witryne www.alfalaval.com,
aby uzyskac bezposredni dostep do tych informaciji.

© Alfa Laval Corporate AB

Ten dokument i jego zawarto$¢ stanowig wiasno$¢ Alfa Laval Corporate AB, chroniong prawem wtasnosci intelektualnej i odpowiednimi przepisami. Uzytkownik jest odpowiedzialny za
niniejszy dokument i stosowanie sie do wszystkich obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych wtasnosci intelektualnej. Bez ograniczania przepiséw odnoszacych sie¢ do tego dokumentu,
kopiowanie, rozpowszechnianie i przekazywanie cato$ci lub fragmentu niniejszego dokumentu w jakiejkolwiek formie (elektronicznej, mechanicznej, sporzgdzanie fotokopii, zapisywanie i
inne) i w jakimkolwiek celu, bez uzyskania wczesniejszej zgody Alfa Laval Corporate AB jest zabronione. Alfa Laval Corporate AB bedzie dochodzi¢ swoich praw wtasnosci intelektualnej
do tego dokumentu w catej rozciggtosci prawa, wigczajgc w to $ciganie karne.
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