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kyProsty i skuteczny
Zawór kulowy UltraPure

.

Koncepcja

Zawór kulowy UltraPure nadaje się idealnie do zastosowań wymagających

konstrukcji korpusu umożliwiającej pełny przepływ, co pozwala na

zminimalizowanie turbulencji liniowych oraz spadku ciśnienia. Gniazdo z

filtrem wnękowym jest ofertą standardową przeznaczoną do zastosowań w

procesach krytycznych, gdzie konieczne jest obniżenie do minimum ryzyka

związanego z zablokowaniem produktu.

Wykonanie standardowe

Zawór kulowy UltraPure składa się z korpusu ze stali kwasoodpornej,

zawierającego obracającą się kulę. Kula umieszczona jest w korpusie w

gnieździe PTFE, które całkowicie ją zamyka. Zawór uruchamiany jest przy

użyciu uchwytu ze stali kwasoodpornej, otwierającego i zamykającego zawór

co ćwierć obrotu. Zewnętrzne śruby oporowe utrzymują stały nacisk na

uszczelnienie trzpienia. Konstrukcja uszczelnienia trzpienia eliminuje ryzyko

wypadnięcia lub wydmuchnięcia trzpienia.

DANE TECHNICZNE

Temperatura

Zakres temperatur . . . . . . . . . . . . . . . . -20°C do +150°C (EPDM)

Ciśnienie

Maks. ciśnienie produktu: . . . . . . . . . . . 400 kPa (40 bar)

Min. ciśnienie produktu: . . . . . . . . . . . . Próżnia

DANE FIZYCZNE

Materiały

Korpus zaworu . . . . . . . . . . . . . . . . . .CF3M (316L)

Kula i trzpień . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.4404 (316L)

Uchwyt . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.4301 (304)

Wykończenie powierzchni zewnętrznej . . .Półmat (stal śrutowana)

Wykończenie powierzchni wewnętrznej . . .Błyszczące (stal polerowana),

Ra < 0,5 µm

Uszczelki mające kontakt z produktem . . .PTFE z filtrem wnękowym

Powierzchnia siłownika . . . . . . . . . . . . . Pokrycie epoksydowe



Opcje

A. Siłownik pneumatyczny (bezsprężynowy)

B. Siłownik pneumatyczny (sprężynowy)

C. Wzmocniony PTFE

D. Stal kwasoodporna

E. Wspornik siłownika, złączka sprzęgająca i sprzęt

- stal kwasoodporna 1.4301 (304)

Dokumentacja

Wszystkie zawory są dostarczane z dokumentacją Alfa Laval Q.

Moment dokręcenia a ciśnienie

Gniazda standardowe
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Proszę skorzystać z powyższych wykresów, aby określić moment dokręcenia wymagany do przekręcenia zaworu kulowego.

Gniazda standardowe i zamknięte: Wartości znamionowe - Ciśnienie a Temperatura
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Wymiary zaworu ręcznego
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Króćce Tri-Clamp® Spawane króćce
Model 5308 Model 5309

Rozmiar A B C*) D E F Ciężar (zawór
+ uchwyt)

Model

cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm funty kg
1/2 12,7 1 3/4 44,5 3 1/2 88,9 3/8 9,4 2 5/16 71,5 1 9/64 29,0 5 1/4 134,0 2,0 0,9
3/4 19,0 1 3/4 44,5 3 1/2 88,9 5/8 15,75 2 7/16 71,5 1 9/64 29,0 5 1/4 134,0 2,0 0,9
1 25,4 1 3/4 44,5 3 1/2 88,9 27/32 22,2 2 5/16 76,0 1 19/64 33,0 5 1/4 134,0 3,0 1,4

1 1/2 38,1 2 1/4 57,2 4 1/2 114,3 1 23/64 34,9 2 3/4 87,3 1 37/64 40,0 6 11/16 170,0 6,0 2,7
2 50,8 2 1/2 63,5 5 127,0 1 56/64 47,5 4 1/8 109,5 2 3/16 55,5 8 9/64 207,0 10,0 4,5
21/2 63,15 3 1/3 87,0 6 3/4 174,0 2 1/3 60,3 6 1/2 167,0 4 1/4 108,7 11 3/4 300,0 13,0 6,5
3 76,2 3 7/8 98,5 7 3/4 196,9 2 55/64 73,0 7 175,0 4 9/16 117,7 11 3/4 300,0 30,0 13,6

ASME BPE
5308 Tri-
Clamp®
(obydwa
króćce)

4 101,6 4 3/4 120,7 9 1/2 241,3 3 13/16 97,4 7 1/2 190,0 5 1/4 132,55 13 1/4 365,0 47,0 21,3
1/2 12,7 2 11/16 68,3 5 3/8 136,5 3/8 9,4 2 5/16 58,7 1 9/64 29,0 5 1/4 134,0 2,0 0,9
3/4 19,0 2 13/16 71,4 5 5/8 142,9 5/8 15,75 2 7/16 61,9 1 9/64 29,0 5 1/4 134,0 2,0 0,9
1 25,4 3 7/32 81,8 6 7/16 163,5 27/32 22,2 2 5/16 58,7 1 19/64 33,0 5 1/4 134,0 3,0 1,4

1 1/2 38,1 3 5/8 92,1 7 1/4 184,2 1 23/64 34,9 3 3/4 95,3 1 37/64 40,0 6 11/16 170,0 6,0 2,7
2 50,8 3 13/16 96,9 7 5/8 193,7 1 55/64 47,5 4 1/8 104,8 23/16 55,5 8 9/64 207,0 10,0 4,5

2 1/2 63,5 4 3/16 123,8 9 3/4 247,6 2 1/3 60,3 6 1/2 167,0 4 1/4 108,7 11 3/4 300,0 13,0 6,5
3 76,2 54 1/4 133,4 10 1/2 266,8 2 55/64 73,0 6 2/3 170,0 4 9/16 117,7 11 3/4 300,0 30,0 13,6

ASME BPE
5309
Spawane
króćce
(obydwa
króćce) 4 101,6 6 1/4 158,8 12 1/2 317,6 3 13/16 97,4 7 1/3 185,0 5 1/4 132,55 14 3/4 365,0 47,0 21,3

*) C = Średnica pełnego otworu

Rozmiar A B C D E F Ciężar
(zawór +
uchwyt)

Średnica
pełnego
otworu

Model

mm mm mm mm mm mm mm kg
25 44,9 89,8 29,6 58,7 - 134,0 1,50 20
38 57,2 114,4 35,6 61,9 - 134,0 4,27 32
51 65,0 130,0 48,6 58,7 - 134,0 5,30 38
63,5 72,5 145,0 60,3 95,3 - 170,0 6,51 50
76,1 92,5 185,0 72,9 104,8 - 207,0 12,00 65

ISO 2037
Spawane
króćce

101,6 102,5 205,0 97,6 - - 300,0 16,20 80
25 55,0 110,0 26,0 58,7 - 134,0 1,50 25
40 65,0 130,0 38,0 61,9 - 134,0 4,27 38
50 71,4 142,8 50,0 58,7 - 134,0 5,30 50
65 92,5 185,0 66,0 95,3 - 170,0 6,51 -
80 102,5 205,0 81,0 104,8 - 207,0 12,00 -

DIN
11850-2
Spawane
króćce

100 120,0 240,0 100,0 - - 300,0 16,20 -
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Alfa Laval zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian bez
wcześniejszego powiadamiania. ALFA LAVAL to zastrzeżony znak
handlowy należący do Alfa Laval Corporate AB. © Alfa Laval

Alfa Laval Polska Sp. z o.o.
ul. Marynarska 15, 02-674 Warszawa
Tel.: 22 336 64 64, fax: 22 336 64 60
www.alfalaval.com
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