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Prosty i skuteczny

Zawor kulowy UltraPure

Koncepcja

Zawor kulowy UltraPure nadaje sie idealnie do zastosowan wymagajacych
konstrukcji korpusu umozliwiajgcej petny przeptyw, co pozwala na
zminimalizowanie turbulenciji liniowych oraz spadku ci$nienia. Gniazdo z
filtrem wnekowym jest ofertg standardowg przeznaczong do zastosowan w
procesach krytycznych, gdzie konieczne jest obnizenie do minimum ryzyka
zwigzanego z zablokowaniem produktu.

Wykonanie standardowe

Zawor kulowy UltraPure sktada sig z korpusu ze stali kwasoodpornej,
zawierajgcego obracajacy sie kule. Kula umieszczona jest w korpusie w
gniezdzie PTFE, ktére catkowicie jg zamyka. Zaw6r uruchamiany jest przy
uzyciu uchwytu ze stali kwasoodpornej, otwierajgcego i zamykajgcego zawor
co ¢wieré obrotu. Zewnetrzne $ruby oporowe utrzymujg staty nacisk na
uszczelnienie trzpienia. Konstrukcja uszczelnienia trzpienia eliminuje ryzyko
wypadniecia lub wydmuchniecia trzpienia.

DANE TECHNICZNE DANE FIZYCZNE

Temperatura Materiaty

Zakres temperatur . . ... ... -20°C do +150°C (EPDM) Korpus zaworu . .. ............... CF3M (316L)

Ciénienie Kulaitrzpien . .................. 1.4404 (316L)

Maks. ciénienie produktu: .. ......... 400 kPa (40 bar) Uchwyt ..o 1.4301 (304)

Min. cisnienie produktu: . .. .. .. ..... Préznia Wykonczenie powierzchni zewnetrznej . . .Pétmat (stal Srutowana)
Wykonczenie powierzchni wewnetrznej . . .Blyszczace (stal polerowana),

Ra < 0,5 ym

Uszczelki majgce kontakt z produktem . . .PTFE z filtrem wnekowym

Powierzchnia sitownika . . ... ........ Pokrycie epoksydowe




Opcje

A. Sitownik pneumatyczny (bezsprezynowy)
. Sitownik pneumatyczny (sprezynowy)

B

C. Wzmocniony PTFE
D. Stal kwasoodporna
E

. Wspornik sitownika, ztgczka sprzegajgca i sprzet
- stal kwasoodporna 1.4301 (304)

Dokumentacja

Wszystkie zawory sg dostarczane z dokumentacjg Alfa Laval Q.

Moment dokrecenia a ci$nienie

Gniazda standardowe
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Ci$nienie w uktadzie
Gniazda z filtrem wnekowym
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Cisnienie w uktadzie
Prosze skorzysta¢ z powyzszych wykreséw, aby okreslic moment dokrecenia wymagany do przekrecenia zaworu kulowego.
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Gniazda standardowe i zamknigte: Wartosci znamionowe - Ci$nienie a Temperatura
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Cisnienie w uktadzie
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Wymiary zaworu recznego
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Kroéce Tri-Clamp® Spawane kroéce
Model 5308 Model 5309
Model Rozmiar A B C*) D E F Ciezar (zawor
+ uchwyt)
cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | funty | kg
/o 12,7 134 | 445 31, | 889 3/g 94 | 251 | 71,5 19 29,0 514 1340 2,0 0,9
ASME BPE| 3/, 19,0 | 134 | 445 | 31, | 88,9 5/g 15,75 | 2716 | 71,5 | 19%4 | 29,0 | 514 | 1340 | 2,0 0,9
5308 Tri- 1 254 | 134 | 445 | 31, | 88,9 | 27/3p | 222 | 254 76,0 1194 33,0 514 1340 3,0 1.4
Clamp® 1% | 381 | 214 | 57,2 | 475 | 1143 | 1234 | 349 | 23/4 | 87,3 | 137/gsa | 40,0 6 1/16| 170,0 6,0 2,7
P 2 50,8 21, | 63,5 5 127,0 156/g4 475 | 4 1g  109,5 | 23/46 | 555  8°9es 207,0 | 10,0 4,5
(obydwa | 21/, 63,15 313 | 87,0 | 63 | 1740 213 | 60,3 | 61> | 167,0 | 4 1/s | 108,7 | 1134 | 300,0 13,0 6,5
krocce) 3 76,2 37/8 | 985 | 734 | 196,9 255 73,0 7 175,0 | 4946  117,7 | 1134  300,0 | 30,0 13,6
| 4 101,6 | 43/, 120,7 | 91, | 241,3 |31345| 97,4 | 715 | 190,0 | 514 132,55 13 '/4 | 3650 | 47,0 | 21,3
ASME BPE /2 12,7 2" 683 533 1365 3/g 94 | 251 | 58,7 1% | 290 @ 514 1340 2,0 0,9
5309 | 3 19,0 2131 | 71,4 | 555 | 142,9 5/g 1575 | 2716 | 61,9 | 1%4 | 29,0 | 514 1340 2,0 0,9
1 254 373 | 81,8 | 6716 | 1635 | 27/3p | 222 | 254 587 1'94 33,0 514 1340 3,0 1,4
Spawane | 11/, | 381 | 355 | 921 | 7 s 1842 123g | 34,9 | 334 953  13%/gs| 40,0 |61/ 1700 6,0 2,7
kroéce 2 50,8 | 313/ 96,9 | 75/ | 193,7 15/gsa | 475 | 413 | 104,8 | 23/4¢ | 555 894 | 207,0 10,0 4,5
(obydwa | 21, | 63,5 | 4346 | 1238 | 934 | 2476 | 213 | 60,3 | 61> | 167,0 4 14 | 108,7 | 11 3/4 | 300,0 | 13,0 6,5
i 3 76,2 | 5414  133,4 | 10 V> | 266,8 255/g4 | 73,0 | 62/3 | 170,0 4% | 117,7 113/4 | 300,0 @ 30,0 13,6
krocce) | 4 101,6 | 614 | 158,8 | 121> | 317,6 | 313/ | 97,4 | 713 | 1850 | 514 (132,55 143/4 | 365,0 | 47,0 | 21,3
*) C = Srednica petnego otworu
Model Rozmiar A B C D E F Ciezar Srednica
(zawor + petnego
uchwyt) otworu
mm mm mm mm mm mm mm kg
25 44,9 89,8 29,6 58,7 - 134,0 1,50 20
I1SO 2037 38 57,2 \ 114,4 35,6 \ 61,9 \ = \ 134,0 4,27 32
Spawane 51 65,0 130,0 48,6 58,7 - 134,0 5,30 38
pa 63,5 72,5 \ 145,0 60,3 \ 95,3 \ = \ 170,0 6,51 50
krocce 76,1 92,5 185,0 72,9 104,8 - 207,0 12,00 65
101,6 102,5 | 205,0 97,6 | = | = | 300,0 16,20 80
DIN 25 55,0 110,0 26,0 58,7 - 134,0 1,50 25
40 65,0 \ 130,0 38,0 \ 61,9 \ = \ 134,0 4,27 38
11850-2 50 71,4 142,8 50,0 58,7 - 134,0 5,30 50
Spawane 65 92,5 \ 185,0 66,0 \ 95,3 \ = \ 170,0 6,51 =
Kkrééee 80 102,5 205,0 81,0 104,8 - 207,0 12,00 -
100 120,0 | 240,0 100,0 | = | = | 300,0 16,20 =
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Alfa Laval zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian bez
wczesniejszego powiadamiania. ALFA LAVAL to zastrzezony znak
handlowy nalezacy do Alfa Laval Corporate AB.

© Alfa Laval

Alfa Laval Polska Sp. z o.0.

ul. Marynarska 15, 02-674 Warszawa
Tel.: 22 336 64 64, fax: 22 336 64 60
www.alfalaval.com



	toc
	ky Prosty i skuteczny
	Koncepcja
	Wykonanie standardowe

	Dane techniczne
	Temperatura
	Ciśnienie

	Dane fizyczne
	Materiały
	Opcje
	Dokumentacja
	Moment dokręcenia a ciśnienie
	Gniazda standardowe i zamknięte: Wartości znamionowe - Ciśnienie
	Wymiary zaworu ręcznego
	.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile ()
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends false
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 524288
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo true
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Preserve
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages false
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /ENU ()
    /DAN ()
    /SVE ()
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [680.000 927.000]
>> setpagedevice


