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Oszczednos¢ wody i srodkow chemicznych

Alfa Laval Obrotowa gtowica myjgca TJ MultiMidget

Zastosowanie

Toftejorg MultiMidget to obrotowa gtowica myjgca, ktéra w sposéb
réwnomierny rozprowadza $rodki myjace. Urzgdzenie w efektywny sposéb
zastepuje tradycyjne statyczne gtowice myjgce, zuzywajgc mate ilosci
$rodkéw myjgcych pod niskim ci$nieniem. Podwajne tozysko kulkowe
obrotowej gtowicy Toftejorg MultiMidget umozliwia wykorzystanie urzadzenia
do wszelkich zastosowan czyszczacych w przemysle do — mycia cystern,

reaktoréw, zbiornikéw i innych pojemnikow o objetosci od 0,1 m3 do 10 m3, w

zaleznosci od wymiaréw i metody mycia.

Zasada dziatania

Przeptyw $rodka myjacego wywotuje ruch obrotowy gtowicy Toftejorg
MultiMidget, a wachlarzowate strumienie rytmicznie uderzajg w $ciany
zbiornika. Dziatanie takie generuje site potrzebng do skutecznego usuwania
pozostatosci produktéw. Sptywajace $rodki myjgce stopniowo pokrywajg
catg wewnetrzng powierzchnig zbiornika. MultiMidget mozna zainstalowacé
pod dowolnym katem.

DANE TECHNICZNE

Smar: . ... Samosmarowanie medium myjgcym
Promien zwilzania: . ......... Maks. 3 m

Promien mycia pod ci$nieniem: . . Maksymalny efektywny 1,4 m (5 stop)
Cisnienie

Cisnienie robocze: . ......... 1-3 bar

Zalecane ci$nienie: .. ... .... 2 bar

Wzorzec rozpylania:

360° 270° w gore 180° w dot

Wykonanie standardowe

,Deklaracja zgodnosci“ dla specyfikacji materiatowej gtowicy Toftejorg
MultiMidget moze by¢ dostarczona jako dokumentacja standardowa.
Certyfikaty

Certyfikat materiatowy 2.1.

)

DANE FIZYCZNE

Materiaty

Potgczenia na wlocie/kule: . . . . . 316 (UNS S31600)

Czesci pierécienia no$nego

fozyska: ... ... ... L. Stal z procesu dupleks (UNS S31803)
Glowica: . ............... 316 (UNS S31603)
Standardowe wykonczenie

powierzchni: .. ............ Ra 0,8 pm zew./Ra 0,8 pm wew.
Temperatura

Maks. temperatura robocza: . ...95°C

Maks. temperatura otoczenia: . .. 140°C

Ciezar

Gwintowane: .. ........... 0,50 kg

Narurze: . ............... 0,90 kg

Potaczenia

- Gwintowane: 1/2” lub 3/4” Rp (BSP) lub NPT
- Do wspawania: 1” ISO 2037 lub DN25 DIN11850-R2
- Clip-on: 17 ISO 2037



Natezenie przeptywu
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Cisnienie na wlocie Cisnienie na wlocie
A: Zwilzanie - B: Mycie pod cisnieniem
W wersji Clip-on, natezenie przeptywu wieksze o okoto 0.5m3/h.
Gwint Clip-on Do wspawania
C ID oD
‘ Il
o é w % Lt
) w |
X L h |
i N
< \\
\®}
B
. B
TH ID OD x t
1/2" Rp (BSP) 1ISO : 825.3 mm Spawany do rury
3/4" Rp (BSP) ISO: 225 x 1.6 mm
1/2" NPT DIN zakres 2: 229 x 1.5 mm
3/4" NPT
Typ A B C D E F
Gwin- 137(BSP), 150(NPT) 245 32 12(BSP) 25(NPT) 9(BSP) 22.5(NPT)
towane
Clip-on 155 245 30 15
Do ws- 500 245

pawania
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Alfa Laval zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian bez
wczesniejszego powiadamiania. ALFA LAVAL to zastrzezony znak
handlowy nalezacy do Alfa Laval Corporate AB.

© Alfa Laval

Alfa Laval Polska Sp. z o.o.

ul. Marynarska 15, 02-674 Warszawa
Tel.: 22 336 64 64, fax: 22 336 64 60
www.alfalaval.com
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