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Vyhovuje nejprisnéjSim normam pro sanitarni Cisteni

Alfa Laval Rotacni tryskova hlavice TJ SaniJet 20

Pouziti

Zafizeni je uréeno pro pouziti ve farmaceutickém, biotechnologickém,
potravinarském a mlékarenském primyslu a je vhodné pro nadrze a nadoby
od 0,5 do 30 m3. Zafizeni je vhodné pfedevsim na zpracovani vysoce
viskoéznich, pénivych nebo tixotropnich produktd a v chemické vyrobé, kde je
vzajemna kontaminace s produktem nepfipustna.

Pracovni princip

Toftejorg SaniJet 20 je sanitarni rotacni tryskova myci hlava, ktera Cisti

v rozsahu 360 ve tvaru tzv. "zlatého fezu". M4 integrovanu samocdistici
(patentové chran&no) a samovypoustéci privodni trubku. Ridici mechanizmus
je umistén mimo nadrz, takze uvnitf nadrze zlstava nebo do produktu se
ponofi jen minimalni pocet soucasti. Vzdalenosti mezi drahami jednotlivych
vodnich paprskd zaru€uji G€inné odstrafiovani zbytkd produktu z povrchu
nadrze od zacatku Cisticiho cyklu, coz umoznuje rychlé, avSak ucinné cisténi.

TECHNICKE UDAJE

Mazivo: . ... ... Pfistroj: Samomazny Gistici
kapalinou
Pneumaticky pohon: Lze
provozovat bez mazani

Povrchova uprava:

Soucasti ve styku s produktem: .. ... ... Ra 0,8 ym

Max. gistici radius: . . . ... ... ... ... 1,5-4m

Minimalni otvor nadrze: . ... ......... 4” clamp s ¢idlem Rotacheck
3” clamp - Rotacheck nepouziva
se

Tlak

Tlak pfivadéného vzduchu: . ... ... ... max. 17 bar

Pracovni tlak médiaCIP: . ... ........ 3-13 bar

Doporuceny tlak média CIP: . .. ... .... 5 -8 bar

Pohon vzduchem
Kvalita vzduchu:

Cisty, filtrovany max. ... ........... 40 pym

Suchy, rosny bod max.: . ............ 5°C Mozno i bez mazani
Spotfeba nestlaéeného vzduchu: . ... ... (Max. 2 I/s (8 m3/h)
Nastavitelna rychlost: . . ... ......... 5 - 16 ot/min.

Doba ¢gisténi: . . ........ ... .. ... 3-10 min

Atesty

Certifikat k materialu 2.2, Q-doc, Q-doc v¢. FAT a SAT + ATEX.

&

FYZICKE UDAJE

Materialy

316L (UNS S31603), PEEK*, E-CFTE*
Tésnéni: EPDM* (standard), FPM* FFKM*
* shoda s FDA 21CFR§177

Teplota

Max. provozni teplota: .. ........... 90°C

Max. teplotaokoli: . . .............. 140°C

Hmotnost

Stroj pohanény médiem: ... ......... 11 - 18 kg

Stroj pohanény vzduchem™ . . ... ... .. 11,7 - 19,2 kg
Pripojeni

Vstupni pfipojeni: . ... ... ... .. ... Clamp: 17 1SO 2852
Pfipojeni k nadrzi: .. .............. Clamp: 4” 1SO 2852
Pfipojeni k nadrzi: . . .............. Clamp: 3" ISO 2852

Poznamka: Pfipojka nadrze 3” neumozniuje integraci zafizeni Rotacheck.

Moznosti

A. Elektronicky snimac otaceni, ktery kontroluje 3D pokryti
. Nadstandardni povrchova Uprava

. Na vyZadani je k dispozici pro kovové soucasti atest 3.1
. S tésnicim krouzkem z FFKM nebo FPM

. ATEX

moow

Upozornéni

Zamezte vyskytu tvrdych a abrazivnich ¢astic v Gistici kapaling, které mohly
zpUsobit nadmérné opotfebeni nebo poskodit vnitfni mechanismy. Obecné se
doporuduje umistit do pfivodniho vedeni filtr.



Standardni konstrukce

Zatizeni Toftejorg SaniJet 20 je k dispozici ve verzi pohanéné médiem nebo
pneumaticky. Verze s pneumatickym pohonem jsou vybaveny magnetickou
spojkou, ktera zaru€uje prevod bez nebezpecdi prisaku. Za predpokladu, Ze
pneumaticky motor je nainstalovan v souladu s bezpecnostnimi pfedpisy,
zajistuje chod i za nepfiznivych podminek a pfi pouziti v prostorach s
nebezpec¢im vybuchu. U pneumatického motoru Ize regulovat rychlost a tim
také nastavit intenzitu ¢isténi. Sanitarni konstrukce zafizeni Toftejorg SaniJet
20 je navrzena s cilem splnéni predpisu, napfiklad EHEDG atd. Jako béznou
dokumentaci je mozné dodat "ProhlaSeni o shod&" na pouzité materialy.
Schvéleno podle ATEX, kategorie 1 pro instalaci v zéné 0/20.

Tvar ostfiku
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Kvalifikaéni dokumentace (Q-doc)

Je navrzena pro odvétvi biofarmacie a osobni hygieny pro kvalifikaci stroji pro
hygienické ¢isténi nadrzi. Byla vytvofena dle modelu ISPE V a GDP, pravidel
dobré dokumentace (Good Documentation Practice) a tvofi je: RS (specifikace
pozadavku); DS (specifikace konstrukce vé. matice vysledovatelnosti);

FAT (test pfijatelnosti tovarny vé. 1Q a OQ); certifikatd 3.1 a USP tfidy VI;
Prohlaseni o shodé FDA; deklarace TSE; prohlaseni o shodé QC; SAT
(zku$ebni protokol provozni instalace v¢. IQ a OQ) pro provedeni koncovym
uzivatelem.

Specifikace dokumentace

Dokumentace k zafizeni zahrnuje:
- -EN 10204 typ 3.1 Certifikat o kontrole materialu

- -Certifikat USP tfidy VI

Q-doc -FDA Prohlageni o shod&
- -Prohlaseni TSE
- -QC Prohlaseni o shodé
Stroj schvaleny dle ATEX pro pouziti ve vybusném
prostredi.
Verze s pohonem médiem:
Kategorie 1 pro instalaci v zéné 0/20 v souladu se
smérnici 94/9/ES. Ex Il 1 GD ¢ T 140°C.
Verze s pohonem vzduchem:
e Kategorie 1 pro instalaci v zéné 0/20 v souladu se
smérnici 94/9/ES. Ex Il 1 GD ¢ T140°C.
Jednotka s pohonem vzduchem:
Kategorie 2 pro instalaci v zéné 1/21 v souladu se
smérnici 94/9/ES. Ex Il 2 GD c IIC T4 Tamb -20°C az
+40°C
Kvalifikaéni dokumentace zahrnuje:
- Q-doc: 3.1, USP tfida VI, FDA, TSE a prohlaseni o shodé
Qc
Q-doc + - -RS, specifikace pozadavk(
FAT-SAT - DS, specifikace konstrukce v¢.. matice vysledovatelnosti

- -FAT, test pfijatelnosti tovarny, véetné IQ a OQ
- -SAT, zkusebni protokoly provozni instalace véetné 1Q a
0Q) pro provedeni koncovym uzivatelem.



Prutok (pohon médiem a pneumaticky)

Pratok Max. €istici radius, pohon médiem
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Doporu€eny provozni tlak: 5-8 bar



Rozméry (mm), pohon médiem

Cas ¢isténi, kompletni priibéh, pohon médiem
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Rozméry (mm), pohon vzduchem

Max. éistici radius, pneumaticky pohon
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Simulaéni nastroj TRAX

Software TRAX je unikatni program, ktery simuluje praci myci koule Toftejorg Sanidet 20 v konkrétni nadrzi nebo nadobé. Simulace poskytuje informace o intenzité
namaceni, Sifce a tvaru sité a rychlosti Cistici trysky. Tyto informace slouzi pro stanoveni nejlepSiho umisténi Gisticiho mechanismu nadrze a pouziti spravné kombinace
pritoku, ¢asu a tlaku. Demo verze programu TRAX obsahuje rizné simulace cisténi, pokryvajici rozli¢né aplikace, a muze byt vyuZita jako referenéni odkaz a
dokumentace pro pouziti pfi ¢isténi nadrze. Simulace softwaru TRAX je zdarma a k dispozici na vyzadani.

Intenzita namaceni

(us
gallon/ft?)  (I/m?)
006 g 25
0.07 p 2.9
0.08 - 34
0.09 39
0.11 1 45
0.13 g 5.3
0.15 g 6.1
0.17 g 7.1
0.20 g 8.3
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TD 523-208
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H 2 m V 3 m, Toftejorg SaniJet 20, 4 x 4.2 mm, Doba = 1.7 min., H 2 m V 3 m, Toftejorg SaniJet 20, 4 x 4.2 mm, Doba = 7.6
spotfeba vody = 171 | min., spotfeba vody = 763 |
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Vzor cisténi ,,Golden Section*

Provoz zafizeni Toftejorg SaniJet 20 probiha podle patentovaného tvaru
Golden Section (patent EP ¢.: 0495883, US-Patent ¢.: 5,279,675). Tento
systém prokazuje jedine¢nost pfi skladbé& rovhomérného tvaru ostfiku. Tvar
paprskl kapaliny je zpoc¢atku velmi hruby a prabézné se zjemiiuje, a to tak,
Ze nasledujici draha paprsku probiha zhruba stfedem dvou nejvzdalenéjsich
jiz opsanych tras. To znamena, ze paprsky pokazdé &isti plochy, na kterych
zbyva nejvice zbytkl(l produktu, a takto odstrafiuji co nejvice usazenin za co
nejkrat$i dobu. V nékterych pfipadech tento postup ¢isténi muze dokonce
zplsobit, Ze ani nebude nutné cely Cistici cyklus dokoncit. Systém ,Golden
Section” je nejvhodnéjsi zpUsob cisténi pro ucéinné cisténi.

Tvar gisténi "Zlaty fez" Tradi¢ni tvar ¢isténi
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V prospektu uvedené informace byly pfesné v dobé vydani, ale mohou
se zménit bez pfedchoziho upozornéni. ALFA LAVAL je registrovana

ESE00328Cs 1507 obchodni znacka vlastnéna spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB.

© Alfa Laval

Jak kontaktovat spoleénost Alfa Laval:
Kontaktni informace pro vS§echny zemé jsou
pribézné aktualizovany na nasi webové strance.
Informace si vyhledejte pfimo

na adrese www.alfalaval.com.
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