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Vykonne Cisténi nadrzi pro malé sudy a bubny

Alfa Laval GJ 7

Pouziti

Nejmensi zafizeni pro rotaéni dynamické ¢isténi nadrzi, Alfa Laval GJ 7,
snadno projde pfistupovym otvorem o rozméru 3,8 cm. Dokaze pracovat pfi
vysokém i nizkém tlaku a poskytuje Gistici silu 2,27 kg ve vzdalenosti 0,76 m.
Alfa Laval GJ 7 nabizi rychlé a snadné ¢isténi sudl, bubnd a jinych malych
nadob v nejriznéjSich oblastech pouZiti. Zafizeni je sou¢asti fady Gamajet,
ktera je znama po celém svété a je uréena pro intenzivni dynamické cisténi
nadrzi.

Pracovni princip

Diky kombinaci tlaku a pratoku poskytuje fada zafizeni Gamajet pro intenzivni
dynamické Cisténi nadrzi Cistici trysky s vysokym hydrodynamickym ucinkem.
K ¢isténi dochazi v okamziku, kdy koncentrovany paprsek zasahne povrch. Pfi
tomto zasahu dochazi pomoci te¢né sily plsobici v misté dopadu k odstranéni
necdistot z povrchu a k vy&isténi vnittku nadrze. Zafizeni je navrzeno tak, aby
se otacelo po presné, opakovatelné a spolehlivé draze v rozsahu 360°, takze
se misto dopadu neustale méni. Pfi postupném pootaceni vznika vzor, ktery
dokéaze pokryt cely vnitfek nadrZe a zajistit tak vzdy jeho uplné vycisténi.

TECHNICKE UDAJE

Mazivo . ....... ... .. ... ... ... Potravinarska kvalita
Max. dostfik . ... ... .. ... .. ...... 2-25m

Tlak

Provoznitlak . .................. 3,5 - 83 bar
Doporucenytlak . ... ............. 5,5 - 55 bar

Tvar ostfiku

Prvni cyklus

Kompletni tvar

Na néakresu je znazornéno, jak Ize ve vodorovné valcové nadrzi dosahnout
pozadovany tvar €isténi. Rozdil mezi prvnim a kompletnim tvarem pfedstavuje
fada dalSich cykll, které zvysuji intenzitu Cisténi.

Certifikat
2.1 certifikat k materialu

¢

FYZICKE UDAJE

Materialy

1.4404 (316L), PTFE, EPDM (dostupné i FKM a FFKM)
Teplota

Max. provozniteplota .............. 95°C

Max. teplotaokoli . ... ............ 140°C
Hmotnost . . ... ................ 6,8 kg.
Pripojeni

Standardni zavit ... ...... ... ..... 2" NPT, 2" BSP
Moznosti

Elektronicky snima¢ otacek, ktery kontroluje 3D pokryti

Upozornéni
Nepouzivat pro odvadéni plynu nebo Sifeni vzduchu.



Upozornéni: Informace v tomto produktovém listu jsou pouze orientacni.
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PFesné udaje pro vybér zafizeni a velikosti jsou dostupné na vyZzadani.
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Standardni konstrukce
Volba priiméru trysky mize optimalizovat délku hydrodynamického ucinku a pritok pfi pozadovaném tlaku. V ramci bézné dokumentace Ize zafizeni Alfa Laval

GJ 7 dodat téz s ,Prohlasenim o shodé" uvadéjicim specifikace materialu.

Simulaéni nastroj TRAX

Software TRAX je unikatni program, ktery simuluje praci zafizeni Alfa Laval GJ 7 v konkrétni nadrzi nebo nadobé. Simulace poskytuje informace o intenzité namaceni,
Sifce a tvaru sité a rychlosti istici trysky. Tyto informace mlzZete vyuzit k nalezeni nejvhodnéj$iho umisténi zafizeni pro ¢isténi nadrze a pro vybér spravné kombinace
toku, ¢asu a tlaku.

Demonstra¢ni program TRAX obsahuje rizné simulace ¢isténi pro fadu aplikaci a Ize ho vyuzivat jako referen¢ni a dokumentacni nastroj pro aplikace ¢iténi nadrzi.
Demo softwaru TRAX je zdarma a k dispozici na vyzadani.
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D1,8m,H28m,2x @203 mm, ¢as = 1,56 min. D1,8m,H28m,2x@ 2,03 mm, ¢as = 6,25 min.
V prospektu uvedené informace byly pfesné v dobé vydani, ale mohou
se zménit bez pfedchoziho upozornéni. ALFA LAVAL je registrovana
ESE03005CSs 1015 obchodni znacka vlastnéna spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB. © Alfa Laval

Jak kontaktovat spoleénost Alfa Laval:
Kontaktni informace pro vS§echny zemé jsou
pribézné aktualizovany na nasi webové strance.
Informace si vyhledejte pfimo

na adrese www.alfalaval.com.
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