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At this time last year, the notion 
of “change” was something rather 
abstract, distant and theoretical. 
Certainly we realized that oil prices 
should continue to rise. Certainly we 
expected emerging economies to 
continue their growth, and certainly 
we were aware of the threat posed by 
CO2 emissions. Still, most of us were 
taken by surprise when our own lives 
this year were affected drastically by 
change on the global scene.

The war on CO2 emissions
Since the future is shaping the corporate 
culture of Alfa Laval, we stand well pre-
pared to meet the challenges of change. 
In this issue of NEAR we will give you 
some examples of our contribution to 
CO2 reduction – e.g. by development of 
new technology and by facilitating for our 
customers to reap the financial benefits 
of Carbon Financing. We also describe 
how our products for HVAC cooling 
contribute to eliminate waste of energy. 
 Global warming is an undisputable 

Change – from concept to reality

Mikael Hellborg
Business Unit Manager
Comfort Equipment Division
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phenomenon. So is the accelerating 
need for heating/cooling capacity and 
the need to minimize the environmental 
impact of systems built all over the world. 
For Alfa Laval this means that they must 
offer a combination of standardization 
and flexibility – and that the environmen-
tal aspects must be given high priority.

Explosive growth
In emerging economies – like China, 
the Middle East and India – economic 
growth and an explosive development of 
vast consumer markets generate needs 
for new solutions at a frantic pace. In the 
Middle East, Dubai has the fastest market 
growth in the world. In the Western 
hemisphere, a rising tide of environmen-
tal concerns call for fresh approaches 
– often under the pressure of increasingly 
strict legislation. In this issue, we will give 
you glimpses from our activities in the 
Middle East.
 Since change is the only thing certain 
when you speculate about the future,  
the preparedness to cope with it and 

make it bring the fruits success is 
essential. This preparedness is one of 
the pillars of Alfa Laval.

6A winning team: PHEs and liquid 
coolers in flawless interaction

2Carbon Financing – the reward for 
investment in clean technology

4Burj Dubai:
Who said the sky is the limit?
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Z wizytą u klienta Royal Princess należy do najnowszej generacji 
statków wycieczkowych. Dla firmy Frigo Tecnica zaprojektowanie  
i zbudowanie kompleksowego systemu chłodniczego na statku było 
wielkim wyzwaniem. Tekst nic townsend  zdjęcia frigo tecnica

Przyjemne 
ŻEglowanie 

Obecnie w branży chłodniczej 
kształtują się dwa wyraźne 
trendy. Z jednej strony jest to 
rosnące zapotrzebowanie na 
rozwiązania dostosowane do 
konkretnych potrzeb. Z drugiej 
zaś istnieje nacisk na rozwiąza-
nia energooszczędne, w któ- 
rych wydajność chłodzenia po-
łączona jest z niskim zużyciem 
energii. Portfolio produktów 
Alfa Laval spełnia obydwa te 
kryteria. 
	 Czytając Near dowiesz się 
jak Alfa Laval pomogła włoskie- 
mu producentowi Frigo Tecnica 
w zaprojektowaniu systemu 
chłodniczego na statek wy-
cieczkowy. Rygorystyczne prze- 
pisy morskie w połączeniu z wy- 
mogami w zakresie ubezpiecze- 
nia stanowiły wyzwanie dla 
projektantów i inżynierów. Roz-
wiązania Alfa Laval umożliwiły 
opracowanie systemu spełnia-
jącego specyficzne wymagania 
tego projektu. 

Dla większości zakładów naj- 
ważniejszą kwestią jest obecnie 
zwiększenie efektywności ener-
getycznej, zmniejszenie kosztów 
oraz emisji CO2. Dla tych wyma- 
gań Alfa Laval również posiada 
rozwiązania. Najnowszy parow-
nik płaszczowo-rurowy Pure 
Cooler oferuje zwiększenie 
wydajności chłodzenia dla du-
żych aplikacji, przy utrzymaniu 
zużycia energii na  minimalnym 
poziomie. I jest to następny 
przykład dostosowania urzą-
dzeń Alfa Laval do 
najnowszych 
trendów i potrzeb 
rynkowych.

Rynkowe trendy 
w  produktach  
Alfa Laval 

Od redakcji

 Statek Royal Princess jest budo-
wany w stoczni Fincantieri  
w Monfalcone, Włochy. Dostawa 
pierwszego wzorcowego statku 
planowana jest na maj 2013 r. 
Na największym statku floty Prin-

cess Cruises będą zlokalizowane restauracje, 
bary, sklepy, baseny, kina, zakwaterowanie dla 
ponad 3600 osób oraz 25 000 m2 przestrzeni 
dostępnej dla pasażerów. W rzeczywistości 
nowy statek wycieczkowy będzie tak duży, że 
mógłby uchodzić za małe miasto. I tak jak każ-
de miasto potrzebuje efektywnych, ułatwiają-
cych życie systemów, takich jak: klimatyzacja, 
oczyszczalnie osadów, produkcja wody pitnej 
i energii elektrycznej oraz przechowywanie 

produktów świeżych i mrożonek.
Firma Frigo Tecnica Internazionale (FTI) od 

ponad trzydziestu lat prowadzi działalność  
w przemyśle chłodniczym. W tym przypadku 
otrzymała zadanie wyposażenia statku w sku- 
teczną instalację chłodniczą, która spełni 
wszystkie niezbędne wymogi prawne, jak 
również wysokie standardy obowiązujące na 
całym statku.

“Najważniejszym wyzwaniem było spełnie- 
nie wymagań już od samego początku. Ponie-
waż budujemy statek wzorcowy, cały system 
będzie stanowił punkt odniesienia dla reszty 
floty w przyszłości” - opowiada Andrea Febo, 
inżynier sprzedaży w FTI. 

Patrik Ek, 
Market Manag-
er, Commercial 
Refrigeration
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Potrzebujemy kompaktowych wymienników 
ciepła z dobrym współczynnikiem wymiany  

i burzliwym przepływem. Musimy być 
pewni jakości działania.

andrea Febo, Inżynier ds. sprzedaży, FRIGO TECNICA INTERNAZIONALE 

Przy konstruowaniu nowego systemu 
chłodniczego, FTI wykorzystała  separatory 
oleju Alfa Laval do układu sprężarek śru- 
bowych, zbiorniki ciepłego czynnika chłod-
niczego, parowniki płaszczowo-rurowe 
Dryplus i skraplacze z rurkami ze stopu 
mosiądzu i aluminium. Na wybór produktów 
Alfa Laval wpłynęła długoletnia współpraca 
między obiema firmami, podczas której Alfa 
Laval uczestniczyła w wielu projektach, ale 
także spełnienie wymaganych poziomów 
wydajności.

 „Potrzebowaliśmy kompaktowych wy-
mienników ciepła z dobrymi parametrami 
termicznymi i hydraulicznymi oraz wysoką 
burzliwością przepływu. Musieliśmy być 
pewni osiąganych wydajności„ mówi Andrea. 
„Z kolei dla użytkownika końcowego ważne 
były dostęp do części zamiennych i łatwość 
obsługi podczas rejsu. Alfa Laval spełniła 
oba te wymagania”.

Zbudowanie systemu chłodniczego było 
skomplikowane ze względu na konieczność 
spełnienia rygorystycznych regulacji w za-
kresie higieny i bezpieczeństwa oraz warun-
ków ubezpieczenia. 

„Jednym z wyzwań było zobowiązania do 
spełnienia najnowszych wymagań IMO (Inter-
national Maritime Organisation), tzw. bezpiecz-
nego powrotu do portu, który polega m.in. na 
bezpłatnej dystrybucji żywności w nagłych 
wypadkach” - opowiada Corrado Romagnoli, 
inżynier projektu. „Zasada ta ustanawia rów-
nież nowe kryteria projektowe dla wszystkich 
statków wycieczkowych nowej generacji, gdzie 
każdy główny system musi być zaprojekto-
wany jako niezależnie działająca jednostka”. 
“Musieliśmy również spełnić wymagania kla-

wyższą jakość w zakresie doradztwa i współ-
pracy podczas całego projektu. To przecież 
wieloletni dostawca dla przemysłu budownic-
twa okrętowego.”

Dla FTI budowa statku Royal Princess jest 
najnowszym projektem realizowanym przy 
współpracy z Alfa Laval, współpracy która 
trwa już ponad dwadzieścia lat. W tym czasie  
Alfa Laval udowodniła, że jest w stanie 
wspierać działania FTI, aby utrzymać wysoką 
pozycję na rynku.

„Ze względu na ponad 30. letnie doświad-
czenie w przemyśle spożywczym wielu 
użytkowników pyta nas, jak poprawić lub 
zmodernizować swoje systemy, głównie  
w zakresie oszczędności energii; musimy 
więc posiadać wiedzę na temat najnowszych 
trendów i perspektyw” - mówi Andrea. 

„Alfa Laval ściśle współpracuje z nami  
i organizuje szkolenia techniczne w zakresie 
czynników i systemów chłodniczych oraz 
nowych zastosowań. Nasza współpraca wy-
biega ponad zwykłą relację klient / zlecenio-
dawca. To prawie jest związek partnerski.” 

Fakty

System chłodniczy FTI 
składa się z 4 chillerów, 
pomp, wymienników 
ciepła, zaworów, głównej 
skrzynki rozdzielczej 
automatycznego stero-
wania i monitorowania. 

Frigo Tecnica Internazio-
nale (FTI) posiada ponad 
30.letnie doświadczenie 
w chłodnictwie przemy-
słowym. Obecnie należy 
do grona wiodących 
włoskich firm, ale swoją 

Andrea Febo, Inżynier ds. sprzedaży, FTI: 
“Z Alfa Laval współpracujemy od wielu lat. 
Uczestniczymy w szkoleniach technicz-
nych w zakresie czynników i systemów 
chłodniczych oraz nowych zastosowań. 

Nasza współpraca wybiega ponad relację klient/zle-
ceniodawca. To prawie partnerski związek.”

Massimo Stucchi, Kierownik ds.Kluczo-
wych Klientów, Alfa Laval:  
“Z firmą FTI zbudowaliśmy długofalowy 
związek, i jesteśmy mocno zaangażowani 
w liczne ich projekty. Dzięki zlokalizowanej 

we Włoszech fabryce Alfa Laval możemy szybko udzie-
lić pomocy i wsparcia ze strony naszych pracowników 
z Alonte.”

ROZWIĄZANIE Firma

OPINIE

Komponenty Alfa Laval 
to między innymi: 
separatory oleju,  
zbiorniki cieczy,  
Parowniki płaszczowo-
-rurowe Dryplus  
skraplacze.

działalność rozszerzyła 
na Bliski Wschód  
i Amerykę Południową. 
Firma zatrudnia ponad 
80 pracowników.  
Obrót w 2010 wyniósł 
prawie 30 millionów €.

syfikacji morskiej Lloyd Register of Shipping 
w zakresie zatwierdzonych obliczeń i wy- 
magań konstrukcyjnych. Doświadczenie 
ze współpracy z Alfa Laval gwarantowało 
nam integralność i bezpieczeństwo syste-
mu” - dodaje Andrea. Alfa Laval uczestni-
czyła również w fazie projektowej, co było 
możliwe dzięki doświadczeniu i wiedzy 
pracowników z fabryki w Alonte, Włochy. 
Natomiast po zakończeniu budowy Royal 
Princess, Alfa Laval będzie wspierać FTI  
w zakresie obsługi i konserwacji dzięki sieci 
swoich przedstawicielstw na całym świecie.
Według Corrado  „Alfa Laval oferuje naj- 
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Kącik eksperta
Pure Cooler - parownik 
do układów z zaworem 
rozprężnym.

Produkt i proces:
Seria parowników płaszczowo-
rurowych w zakresie wydajności  
100-2200 kW dla czynnika R134a.

Producenci chillerów do klimatyza-
cji, systemów chłodniczych i pomp 
ciepła.

PierGiorgio Barbato, Kierownik 
wspomagający rozwój produktów 
płaszczowo-rurowych, Alonte, Włochy

opis Odbiorcy prezentuje

technologia Nowy seria parowników płaszczowo-rurowych Pure Cooler 
firmy Alfa Laval charakteryzuje się innowacyjnym sposobem dystrybucji 
czynnika chłodniczego i jednobiegowym, przeciwprądowym przepływem. 
Dzięki temu gwarantuje maksymalną efektywność, niskie koszty i jest 
zdecydowanie bardziej konkurencyjna na rynku.
Tekst david wiles

Bardziej niż chłodno

Pure Cooler jest 
pierwszym, globalnym 
płaszczowo-rurowym 
produktem Alfa Laval. 
Został opracowany 
przez zespół badawczo 
- rozwojowy składający 
się z ekspertów z Alonte, 
Włochy i Melrose Park, 
Illinois, USA. Jest to 
również pierwszy płasz-
czowo-rurowy produkt, 
który jest produkowany 
na trzech kontynentach, 
w celu zaspokojenia 

światowego popytu na 
parowniki R134a. “Wyko-
rzystaliśmy doświadcze-
nia naszych zespołów, 
aby dopasować urzą- 
dzenie do trendów, 
zasad oraz oczekiwań 
funkcjonujących na 
różnych rynkach” - mówi 
Piergiorgio Barbato. 
“Każdy z tego międzyna-
rodowego zespołu wpły-
nął na kształt nowego 
produktu.”

Globalne podejście

Wiele unikalnych cech 
przyczynia się do osiągnię-
cia wysokiego poziomu 
wydajności przez chłodni-
cę Pure Cooler. Wysoko-
efektywny, jednobiegowy  
i przeciwprądowy przepływ, 
gdzie czynnik chłodniczy 
płynie w jednym kierunku, 
a woda w drugim, pozwa- 
la osiągnąć najlepszą 
możliwą wymianę ciepła. 
Unikalny jest również 
opatentowany i specjalnie 
zaprojektowany system 
dystrybucji czynnika chłod-
niczego, który został zop-
tymalizowany dla R134a. 

Przegrody z tworzywa 
sztucznego pozwalają 
uniknąć powstawaniu 
korozji. Parownik został 
wyposażony w bardzo 
wydajne żebrowane rurki 
i połączenia klampowe 
po stronie wody. Według 
Piergiorgio Barbato 
„dzięki konstrukcji nowego 
parownika został zmniej-
szony wpływ temperatury 
skraplania na efektywność 
urządzenia. Uzyskujemy 
więc lepszą wydajność  
w układach ze skraplacza-
mi chłodzonymi powie-
trzem.”

Unikalna konstrukcja

Budowa protokołów efek-
tywności, takich jak Green 
Building i LEED wymaga 
zastosowania wysoko-
wydajnych systemów 
chłodzenia i ustalenia 
minimalnych wskaźników 
efektywności. Wskaźniki 
te mogą być osiągnięte 
tylko w tych układach z 
zaworami rozprężnymi, 
które pod względem osią-
ganej wydajności zbliżone 
są do systemów zalanych. 
“Firmy wdrażające te 
protokoły zwiększają 
wymagania odnośnie 
wskaźników efektywności 

energetycznej” - mówi 
PierGiorgio Barbato. 
“Nowe zasady efekty- 
wności zmieniają tem- 
peraturę parowania, aby 
podnieść współczynnik 
COP [coefficient of 
performance]. Poprzed-
nio, wystarczyło ustalić 
temperaturę parowania na 
poziomie 3°C. Konstruk-
cja nowego parownika 
umożliwa podniesienie 
temperatury do 5°C. Efek-
tywność może wzrosnąć 
o więcej niż 30 % dzięki 
podwyższeniu temperatu-
ry parowania.”

Spełniając oczekiwania w zakresie 
efektywności Komponenty i metody mo- 

ntażu zostały tak dobrane, 
aby osiągnąć właściwy 
poziom ceny na kW. 
Częścią tej strategii był 
zakup nowej maszyny 
do automatycznego 
toczenia rurek; inwestycja 
w nowe, żeliwne głowice 
czynnika chłodniczego 
wykonane ze staliwa oraz 
w przegrody z tworzywa 
sztucznego. „Dzięki wpro-

wadzonym innowacjom, 
parownik spełnia najwyż-
sze wymagania odnośnie 
efektywności działania,  
a ponadto - w standardo-
wych warunkach pracy 
- gwarantuje obniżenie 
kosztów o co najmniej 
35 % w porównaniu z 
tradycyjnymi płaszczowo-
-rurowymi parownikami na 
czynnik R134a” - objaśnia 
Piergiorgio Barbato.

Zmniejszając poziom kosztów
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chłodnice Optigo są najnowszej 
generacji powietrzymi wymiennika-
mi ciepła Alfa Laval. Nowa i zopty-
malizowana konstrukcja zwiększa 
wydajność chłodzenia, obniża 
zużycie energii, a także ułatwia 
przeprowadzanie prac instalacyj-
nych i konserwacyjnych.
	O ptigo CSE, pierwszy model  
w nowej serii, został opracowany 
specjalnie dla małych i średnich 
komór chłodniczych, np. w super-
marketach, restauracjach i centrach 
dystrybucji żywności. 
	O d momentu wprowadzenia 
do oferty, chłodnice Optigo CSE 

Alfa Laval zaktualizowała swoją ofertę w zakresie lutowanych mie-
dzią płytowych wymienników ciepła. Zostały wprowadzone modele  
z wieloma innowacyjnymi rozwiązaniami projektowymi, które popra-
wiły efektywność wymiany ciepła i obniżyły zużycie energii.

Zewnętrznie nowe modele przypominają funkcjonujące na rynku 
urządzenia. To co je wyróżnia to wnętrze wymiennika. W nowych 
modelach została zwiększona powierzchnia wymiany ciepła, przy 
utrzymaniu odpowiednio tych samych wymiarów wymiennika. 
Oznacza to, że do osiągnięcia tej samej wydajności wystarczą teraz 
mniejsze wymienniki. Zostało również zoptymalizowane zużycie 
materiału, co pozwoliło zmniejszyć liczbę płyt, a tym samym wypro-
dukować ekonomiczne i przyjazne środowisku urządzenie. Do wy-
miany ciepła wykorzystano też część płyty przy króćcach wlotowych 
i wylotowych, dzięki czemu udało sie spowodować mniejszy spadek 
ciśnienia i ograniczyć zużycie energii.

Nowe modele posiadają takie same króćce jak wcześniejsze mo-
dele, co umożliwia szybką zamianę na nowszy model, bez ponoszenia 
dodatkowych kosztów, związanych z przeprojektowaniem systemu.

informacje o produktach Kontynuując  
rozszerzanie zakresu chłodnic Optigo, 
Alfa Laval wprowadza na rynek 3 nowe 
modele: CSX, CSW i CDE.

Wyższa sprawność  
wymienników AC i CB

znalazły nabywców w kilku krajach 
europejskich.

Obecnie, Alfa Laval rozpoczyna 
sprzedaż nowych modeli CSX oraz 
CSW, zaprojektowanych odpo-
wiednio dla czynnika CO2 i aplikacji 
glikolowych.

“Modele te posiadają te same 
właściwości co Optigo CSE, więc 
należy się spodziewać tych samych 
zalet w zakresie efektywności chło-
dzenia i zużycia energii” - mówi Se-

bastiano Di Lena, Kierownik ds. 
rozwoju powietrznych wymienników 
ciepła, Alfa Laval. 

Następna chłodnica w typoszere-
gu Optigo będzie miała oznaczenie 
Optigo CDE. 

Będzie to model z podwójnym 
wydmuchem powietrza i może być 
zastosowany w różnych miejscach, 
takich jak np: pomieszczenia robo-
cze ze względu na niski wydmuch 
powietrza. 
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Nowe modele zewnętrznie wyglądają tak 
samo, ale wewnętrz jest wiele innowacyjnych 
rozwiązań.

nowe zakłady

Produkcja chło-
dnic powietrza

w nadchodzą-
cych miesią-
cach, Alfa Laval 
otworzy nowe za- 
kłady produkcyjne 
w Brazylii i Chinach. 
Będzie to kontynu- 

acja ekspansji na kluczowe dla 
Alfa Laval rynki zbytu, która 
rozpoczęła się w 2010 urucho- 
mieniem produkcji w Indiach 
oraz w Rosji w marcu 2011. 

Według Tommy Ångbacka, 
Kierownika Działu Chłodnictwa 
Alfa Laval “nowe fabryki pozwo-
lą być bliżej klienta na rosną-
cych rynkach. Firma będzie 
mogła dostarczać większe ilości, 
urządzeń a także oferować 
szybszy serwis i krótsze terminy 
dostaw.”

W nowych fabrykach będą 
głównie produkowane urządze-
nia dla chłodnictwa przemysło-
wego. W Chinach będzie odby-
wać się także produkcja pełnego 
zakresu chłodnic komercyjnych 
ze względu na rosnący, na tym 
rynku, popyt na wysokiej jakości 
i przyjazne środowisku urządze-
nia do supermarketów.

Optigo CSX specjalnie 
zaprojektowany na CO2 – 
jeden z 3 modeli wpro-
wadzanych na rynek. 

Coraz więcej 
modeli Optigo


