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Alfa Laval mit dem Motto „Make it happen“ 

auf der Drinktec 2017 
 

Besucher der Drinktec (11.-15. September) in München finden Alfa Laval (www.alfalaval.de) 

in diesem Jahr unter der Standnummer 3-323 in Halle B3. Unter dem Motto „Make it happen“ 

präsentiert der schwedische Technolgieführer Lösungen für die Getränke- und 

Brauindustrie, bei denen mit ausgewogenen Aromen und reinem Geschmack mehr aus dem 

Produktionsprozess geholt wird. Und das bei hervorragender Anlagenstabilität, maximaler 

Energieeffizienz und einem Höchstmaß an Wassereinsparung. 

 

Entalkoholisierungsmodul von Alfa Laval 

Unter den ausgestellten Produkten befindet sich unter anderem das Entalkoholisierungsmodul von 

Alfa Laval – eine schlanke Lösung zur Herstellung von alkoholfreiem Bier mit weniger als 0,05 % 

Alkohol. Niedrige Betriebstemperatur, geringer Druck und ein Minimum an Versorgungs-

einrichtungen sind neben geringen Kosten die überzeugenden Highlights dieses Systems. Das 

Modul entgast zuerst das Bier, bringt kondensierbare flüchtige Stoffe zurück in den Bierstrom und 

entfernt dann den Alkohol mit Reinstdampf, der nach oben in eine Strippingkolonne fließt. Der 

Alkohol tritt als Dampf aus, der kondensiert und gesammelt wird. Dieses vollautomatische, 

energieeffiziente Modul ermöglicht eine zuverlässige Einweg-Alkoholentfernung. Dabei wird ein 

Abscheidungsprinzip verwendet, das bei niedriger Temperatur und Druck außergewöhnlich 

wirksam ist und die Betriebskosten auf ein Minimum reduziert. 
 

 

Auf dem Stand können sich die Besucher über weitere Produkte informieren, zum Beispiel: 

 

• Alfa Laval LKH Prime – eine selbstansaugende Pumpe mit zukunftsweisender  

Fördertechnologie. Sie wurde speziell dafür entwickelt, CIP-Anlagen bei der Bier- und 

Getränkeproduktion ein Maximum an Effizienz zu entlocken und dabei möglichst leise zu 

arbeiten. Da sie auch hervorragend Produktflüssigkeiten pumpen kann, reduziert sich der 

Investitionsaufwand. 

• Alfa Laval TJ40G Rotary Jet Head – eine Tankreinigungsmaschine mit 

außergewöhnlichen Reinigungsfähigkeiten, welche ein Ergebnis von allerhöchster Effiziens 

ermöglicht und ein Kontaminationsrisiko minimiert. 

• Alfa Laval Brew 701 – die einzige vollständig hermetische Hochleistungszentrifuge mit 

Bottom-Feed-Einlauf für die Klärung von Jungbier. Sie liefert niedrige Betriebskosten bei 

einem gleichzeitig schonenden Verfahren. 

• Alfa Laval Foodec Dekanter – ideal, um den Produktionsertrag des Brauprozesses zu 

verbessern – von der Rückgewinnung der Würze über die Abwasserbehandlung bis zur 

Entwässerung der Treber und der Bierhefe. 
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• Alfa Laval Iso-Mix – Rotations-Jet-Mixer sind bekannt dafür, die Bierfermentation zu 

optimieren. Sie kommen aber auch beim Mischen von Getränkesirup zum Einsatz. Ein 

Sondermodell kann darüber hinaus auch zum Hopfenstopfen verwendet werden. Dieses 

System verbessert nicht nur die Qualität, sondern reduziert auch die Mischzeit sowie den 

Energieverbrauch und die Kosten. 

• Alfa Laval Hybrid Powder Mixer – ideal zum Auflösen von pulverförmigen Zutaten wie 

Süßstoffen oder Stabilisatoren in der Getränkeproduktion. Verfügt über ein Misch- und ein 

Pumpsystem mit einem gemeinsamen Antrieb, wodurch die Notwendigkeit für zusätzliche 

Pumpen entfällt. 

 

Brauereien – groß und klein 

Die hochentwickelten Brauereilösungen von Alfa Laval reichen von Stand-alone-Modulen bis zu 

kompletten Prozessblöcken. Sie sind speziell dafür konzipiert, den Bierproduzenten bei der 

Maximierung der Erträge zu unterstützen und ihnen zu helfen, den Energie- und Wasserverbrauch 

sowie Abfall und Emissionen zu minimieren. Zu dem Service von Alfa Laval gehören darüber 

hinaus Audits und Upgrades, um die Leistung der bereits installierten Systeme zu verbessern. Und 

das bei maximaler Produktionseffizienz und minimaler Umweltbelastung. 

 

Getränkeproduktion – sorgenfrei und sicher 

Eine der größten Herausforderungen bei der Herstellung von Softdrinks ist die homogene 

Mischung des verwendeten Sirups sowie des fertigen Getränks. Die Kombination der schonend 

mischenden Rührwerke von Alfa Laval mit schnellen Strahlmischern bietet höchste Qualität bei 

gleichzeitig maximaler Produktionseffizienz. Zusätzlich profitieren die Anwender von einem 

bemerkenswert hohen Hygieneniveau. Zusammen mit den kostengünstigen Tankreinigungsgeräten 

und -lösungen bietet Alfa Laval so Produzenten von karbonisierten und stillen 

Erfrischungsgetränken ein sorgenfreies und sicheres Arbeiten. 

 

Service – Reibungsloser Betrieb, Optimierung und Verfügbarkeit 

Mit dem Alfa Laval 360° Service Portfolio erweitern Sie die Leistungsfähigkeit Ihrer Geräte und 

stellen sicher, dass alle Systeme stabil und mit höchster Effizienz arbeiten. 

 

Pressefrühstück 

Sie sind herzlich eingeladen, an unserem Pressefrühstück am 12. September von 8:45 Uhr bis 

9:45 Uhr auf dem Messestand teilzunehmen. Sie erhalten eine kurze Einführung zu den 

ausgestellten Produkten und haben anschließend die Möglichkeit, bei Kaffee und Frühstück mit 

den Experten von Alfa Laval zu diskutieren. Möchten Sie sich anmelden, reicht eine kurze Mail an 

Rolf Lindenberg: rolf.lindenberg@alfalaval.com  

  

Weitere Informationen über Alfa Laval auf der Drinktec finden Sie unter www.alfalaval.com/drinktec 

 
 
Über Alfa Laval 
 

http://www.alfalaval.de/industrien/lebensmittel-molkerei-getraenke/getrankeverarbeitung/produktion-von-bier-und-cidre/
http://www.alfalaval.de/industrien/lebensmittel-molkerei-getraenke/getrankeverarbeitung/produktion-von-soft-drinks/
http://www.alfalaval.de/service-und-support/service-uebersicht/
mailto:rolf.lindenberg@alfalaval.com
http://www.alfalaval.com/drinktec
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Alfa Laval (www.alfalaval.com) ist ein weltweit führender Anbieter von Produkten und 

kundenspezifischen Verfahrenslösungen, die auf den Schlüsseltechnologien des Unternehmens in 

den Bereichen Wärmeübertragung, mechanische Separation oder Fluid Handling basieren. 

 

 Die Geräte, Systeme und Dienstleistungen des Unternehmens sind speziell entwickelt, um den 

Kunden bei der Optimierung der Prozesse zu unterstützen. Die Lösungen helfen ihnen beim 

Erhitzen, Kühlen, Separieren und Transportieren von Produkten in Branchen, in denen 

Lebensmittel und Getränke, Chemie und Petrochemie, Pharmaartikel, Stärke, Zucker und Ethanol 

produziert werden. 

 

 Die Produkte von Alfa Laval werden auch in Kraftwerken, auf Schiffen, in der Maschinenbau-

Industrie, im Bergbau, in der Abwasserbehandlung sowie für Klima- und Kälteanwendungen 

eingesetzt. Alfa Laval arbeitet weltweit in gut 100 Ländern eng mit den Kunden zusammen, um 

ihnen dabei zu helfen, im globalen Wettbewerb vorne zu bleiben. 

 

 Alfa Laval ist an der Nasdaq OMX gelistet und erwirtschaftete im Jahr 2016 einen Jahresumsatz 

von rund 35,6 Mrd. SEK (ca. 3,77 Milliarden Euro). Das Unternehmen beschäftigt rund 17.000 

Mitarbeiter. 

www.alfalaval.de 
 
 
Für weitere Informationen wenden Sie sich an:  
 
Rolf Lindenberg 
Regional Communication Manager, Alfa Laval Mid Europe 
Telefon: +49 40 40 7274 2466,  
E-Mail: rolf.lindenberg@alfalaval.com  
 

http://www.alfalaval.com/
http://www.alfalaval.de/
mailto:rolf.lindenberg@alfalaval.com

